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Digitronic Absoluter Drehwinkelcodierer
Automationsanlagen GmbH AAG60007

Zur Beachtung

Dieses Handbuch entspricht dem Geratestand von Dez. 2006. Die Firma Digitronic
Automationsanlagen GmbH behélt sich vor, Anderungen, welche eine Verbesserung der Qualitat oder
der Funktionalitat des Gerates zur Folge haben, jederzeit ohne Vorankindigung durchzufihren.

Die Bedienungsanleitung wurde mit grof3tmdoglicher Sorgfalt erstellt, dennoch kénnen Fehler nicht
ausgeschlossen werden. Fir Hinweise, die eventuelle Fehler in der Bedienungsanleitung betreffen,
sind wir dankbar.

UP - Date
Sie erhalten dieses Handbuch auch im Internet unter http://www.digitronic.com in der neuesten
Version als PDF Datei.

Qualifiziertes Personal

Inbetriebnahme und Betrieb des Gerates diurfen nur von qualifiziertem Personal vorgenommen
werden. Qualifiziertes Personal sind Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und
Stromkreise gemal den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu erden und zu
kennzeichnen.

Haftung

(1) Der Verkaufer haftet fur von ihm oder dem Rechtsinhaber zu vertretende Schaden bis zur Héhe
des Verkaufspreises. Eine Haftung fir entgangenen Gewinn, ausgebliebene Einsparungen, mittelbare
Schaden und Folgeschaden ist ausgeschlossen.

(2) Die obigen Haftungsbeschrankungen gelten nicht fir zugesicherte Eigenschaften und Schaden, die
auf Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit beruhen.

Hinweis: Das Gerét erfilllt die Normen hinsichtlich elektromagnetischer Vertraglichkeit:
EN61000-6-1, EN61000-6-4 und EN61000-6-3.

C€

(c) Copyright 1992 - 2006 / Datei: AG6007.DOC

Digitronic Automationsanlagen GmbH
Auf der Langwies 1
D-65510 Hunstetten - Wallbach
Tel. (+49)6126/9453-0 Fax. (+49)6126/9453-42
Internet: http://www.digitronic.com / E-Mail: mail@digitronic.com
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Digitronic Absoluter Drehwinkelcodierer
Automationsanlagen GmbH AAG60007

1. Der absolute Drehwinkelcodierer AAG60007

Mit dem absoluten Drehwinkelcodierer lassen sich Drehbewegungen mit einer Auflosung von einem
Winkelgrad messen. Uber die seriell synchrone Schnittstelle werden die Daten den
Nockenschaltwerken der CamCon Serie zur Verfugung gestellt.

1.1. Die MaRe des AAG60007 Winkelcodierers
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1.2. Die SSI - Schnittstelle

Die SSI - Schnittstelle ist eine in der Industrie weit verbreitete Schnittstelle fir absolute Singel - und
Multiturn Winkelcodierer. Das CamCon versorgt bei dieser Schnittstelle den Winkelcodierer mit 24Volt.
Zum Auslesen der Daten sendet das CamCon ein Taktsignal (Clock) mit RS422 Pegel an den
Winkelcodierer. Dieser antwortet synchron mit der Ausgabe der Position (Data) im Graycode.

Tp Tmono
Takt + ﬁ Tp = Taktimpuls
T uuu o maximal 2MHz bis minimal
| | 1]2a]3|4]|s vee|es|es]|es| ‘

| 50kHz.
\

Data + || | [ [ | I | Tmono Monoflopzeit > 15us
5 20 ) 623 g 4 50 8
MSB LSB Error Bit
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1.3. Die AnschluBbelegung des AAG60007 Winkelcodierers

AnschlufRstecker

Type: AAG60007/ST
Binder Serie 623
Lotseite

Achtung: Die Nummerierung des AnschluBsteckers kann von
Hersteller zu Hersteller in der Reihenfolge
unterschiedlich sein. Wird ein Stecker mit einer
anderen Reihenfolge angeschlossen, so muf} dies
unter Berucksichtigung der dargestellten
AnschluBbelegung geschehen. Die Lage der Stifte
mul mit der Funktion am Gerat Ubereinstimmen. In
diesem Handbuch wurde ein Stecker der Binder
Serie 623 verwendet.

Achtung: Eine Verpolung der AnschlulRkabel kann zur
Zerstérung des CamCon’s oder des Winkelcodierers

| fuhren.
—
Der Anschluf3stecker der
CamCon WegmelRsystemschnittstelle
ist vom Type des CamCon’s AnschluBstecker Winkelcodierer
abhangig. Sehen Sie bitte Type: AAG60007/ST Type: AAG60007
das Handbuch ihres CamCon’s Binder Serie 623
+24VDC  +Y (/r‘_’c B 1 8 +24VDC
6; Clock -— an | bl 8 110V —
Iql<-Clock + Qr r 6 3/Clock +
wpock ¥ oV _ | jié
Qo Data - Qe \? _____________ &7?) isial 1 IUClock - :I
QloLDota +  vil | LV f 7; Dato + |
L 0V bl : L e 12 10/Dota -
| N
%:— ———————— -

max. Kabellange: 300m
Kabel: LIYCY 4x2x0.25 + 2x0.5 + Abschirmung

Beachten Sie: Verwenden Sie nur abgeschirmtes und paarig verseiltes AnschluRkabel. Verlegen Sie das Kabel nicht
parallel zu Starkstromkabeln. Legen Sie wenn mdglich die Abschirmung auf beiden Seiten auf.

Best.Nr.: KKyy/S-XX Meter

yy = CamCon Type. z.B. 16,33,40,50,60,90,115,190,300 oder 1756
XX = Lange des Kabels in Meter

Ausgabe: Dez. 06 Seite: 4
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2. Montage und Inbetriebnahme

Winkelcodierer sind Prazisionsmeligerate und mussen daher auch wie solche gehandhabt werden.
Bitte beachten Sie vor Inbetriebnahme die nachfolgenden Hinweise zur Montage.

Beim Montieren des Codierers auf geringen Wellen- und Winkelversatz achten (sehen Sie die
technische Daten der verwendeten Kupplung). Vermeiden Sie Schldge auf die Welle und beachten
Sie die im Datenblatt angegebenen Werte fiir die Wellenbelastung!

Verwenden Sie unbedingt eine flexible Wellenkupplung ! Die Art der Kupplung wird bestimmt von
der Drehzahl, dem Beschleunigungsmoment und dem zu Uberbrickenden Winkel- und
Wellenversatz.

Schlief’en Sie den Codierer entsprechend der Anschluf3belegung an. Achten Sie darauf, daf’ die
auf dem Typenschild angegebene Betriebsspannung anliegt.

Der Stecker darf nicht unter Spannung gezogen bzw. gesteckt werden!

Wenn der Codierer trotz richtigem Anschlul® nicht einwandfrei funktioniert, bzw. sporadisch Fehler
auftreten, koénnen Stoéreinflisse die Ursache dafir sein. Solche Stérungen werden von
Schaltnetzteilen, getakteten Reglern, Motoren etc. verursacht. Durch geeignete Schirmmaflnahmen
bzw. durch eine andere Kabelfiihrung und Verdrahtung kénnen die Storeinflisse entsprechend
reduziert werden.

Gegebenenfalls den Codierer gegen Umwelteinflisse zusatzlich schitzen

(Steinschlag, Spritzwasser ect.).

Bei Eingriffen nicht autorisierter Personen, erlischt der Garantieanspruch!

Vor dem ersten Einschalten Uberpriifen Sie bitte die Verdrahtung des Gerates und schalten Sie dann
die Versorgungsspannung des CamCon ein.

2.1. Die Technischen Daten des AAG60007 Winkelcodierers

SPaNNUNGSVErSOrgUNG .....ccceiiuvreeeeiiereeesaiieeeesnneeeens 24VDC +-20%

Stromaufname (ohne Last).........ccccoviviiieeniiinennn, max. 20mA

AUFIOSUNG ..o 360° Grad in Schritten von einem Grad
Datenausgabe............cccvviiiiiiiiiiii synchron seriell (SSI), gekappter Graycode
Monoflopzeit..........cooviiiiiiiii >15us

Kabellange zwischen Winkelcodierer

UNA CamOON ... 300 Meter max.

Mechanische Kennwerte

Drehzahl..........oooiiiii e, maximal 5000 U/Min
Tragheitsmoment des Rotors ..........ccccceeviiieeennnen. ca. 3x10°6 kgm2
Anlaufdrehmoment ohne Dichtung ............ccccoeeneee. <0.01 Nm
Wellenbelastbarkeit..............ccooeeeee axial 40 N / radial 80 N
Vibrationsfestigkeit.........ccccceeevviiciiieei e, >100m/s2, 10...2000 Hz
Schockfestigkeit ........covveeiiiiciiiiiiiii e, >2500 m/sz, 6ms
SChULZAM .. IP65, Gehause IP 67
Arbeitstemperatur .........ccccocoiiiiii -40°C..+90°C

GeWIChE .. ca. 350 g.

Ausgabe: Dez. 06 Seite: 5



Digitronic Winkelcodierer Zubehor
Automationsanlagen GmbH Wellenkupplung / Flansch

3. Wellenkupplung

Winkelcodierer sind PrazisionsmeflRgerate und missen daher von den Vibrationen und
Erschitterungen, sowie dem Wellenversatz der Maschine getrennt werden. Zum Trennen dieser
Einflisse verwenden Sie flexible Wellenkupplung

3.1. Wendel - Wellenkupplung Type: WK/A/10-10
Mé @0

3.1.1. Technische Daten

AuBlendurchmesser................... 25 mm
LANGE .ooeiiieiiiiie e 32 mm
Klemmschraube..........ccccccu....... M4
Nenndrehmoment..................... 120 Ncm

Zulassige Radialverlagerung..... +/- 0.35 mm
Zuldssige Axialverschiebung..... +/- 0.5 mm

Zulassiger Winkelversatz.......... +/- 4 Grad
Torsionssteife..........cccccceeeeiiie 16 Nm/rad
Zulassige Drehzahl ................... 6000 U/min

Gewicht ... ca. 34g
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Winkelcodierer Zubehor

Wellenkupplung / Flansch

3.2. Klauen - Wellenkupplung Type: WK/K/10-10

3.2.1. Technische Daten

AuBlendurchmesser................... 20mm
LANGE ..o 29,5mm
Klemmschraube........................ M2,5
Nenndrehmoment..................... 1,94 Nm

Zulassige Radialverlagerung..... +/- 0,13 mm
Zuldssige Axialverschiebung..... +/- 0,8 mm

Zulassiger Winkelversatz.......... +/- 1 Grad
Torsionssteife..........cccccovviieeens 31,5 Nm/rad
Zulassige Drehzahl ................... 28000 min~’

Gewicht ... 2049
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3.3. Isolierende Federscheiben - Wellenkupplung

M2510
DIN 912 (2%
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3.3.1. Technische Daten

AufRendurchmesser................... 30 mm
LaANGE .ooveeiiiieeie e 22 mm
Klemmschraube........................ M2.5

Nenndrehmoment..................... 40 Ncm

Zuldssige Radialverlagerung..... +/- 0.4 mm
Zulassige Axialverschiebung..... +/- 0.4 mm

Zuldssiger Winkelversatz.......... +/- 2.5 Grad
Torsionssteife.........cccccevviieeee 90 Nm/rad
Zuldssige Drehzahl ................... 12000 U/min

Gewicht ... ca.23g
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4. Befestigungen

;1.1. Befestigungs - Winkelflansch Typ: WF/AG
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4.2. Lagerbock Type: LAG60
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4.2.1. Technische Daten

Geeignet flr

Zulassige Drehzahl
Welle Antrieb
Welle Abtrieb

AAG60007, AAG612, AAG66111, AAG66107,
AAG615 und ADG60 bzw. alle Dreh -
Winkelcodierer mit 48 mm Teilkreis, 36 mm
Flansch und 10 mm Welle.

3000 U/min.

20mm mit geschlossener Wellennut.

10mm zum Drehwinkelcodierer

mit Wellenkupplung WK/K/10-10.

2 Stlck, wartungsfreie Rillen - Kugellager.
durch 3 Stiick DIN 912 M4x40mm Schrauben.
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4.3. Flanschadapter mit Schockabsorber Type: M AG/SA

Verwenden Sie diesen Adapter um den Winkelcodierer vor starkeren Vibrationen und Erschitterungen
in der Anlage zu schutzen.

3.75 ’%,{ 4.5 (4x)
"
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4.3.1. Technische Daten
Geeignet flr ........oeviiiiii e AAG60007, AAG612, AAG66111, AAG66107,

AAG615 und ADG60 bzw. alle Dreh -
Winkelcodierer mit 48 mm Teilkreis, 36 mm
Flansch und 10 mm Welle.
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