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1. Introduction a DIGISOFT version 3.44

DIGISOFT est un programme destiné a relier un ordinateur individuel IBM aux mécanismes de
commutation & cames de la série CamCon 60/CamCon 70 ou de la série CamCon 30/CamCon 10.

Comme matériel nécessaire on a besoin d'un ordinateur individuel PC IBM ou compatible avec
carte Hercules ou VGA, disque dur, interface sérielle et au moins MS-DOS 3.3.

Le programme est composé de 3 modules, "Online", "Offline" et "Module de transfert de données".
L'utilisation d"Online" et du transfert de données n'est judicieuse qu'en liaison avec CamCon 60 /
CamCon 70, CamCon 30/ CamCon 10.

Attention: Il est nécessaire d'avoir un cable ou un adaptateur pour le raccordement de
CamCon 60 / CamCon 70 ou de CamCon 30 / CamCon 10. Voir a ce sujet le
chapitre "Installation du matériel", paragraphe 2.2.
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2. Installation de DIGISOFT

Pour installer DIGISOFT, il faut respecter les installations de matériel et de logiciel suivantes.

2.1. Installation du logiciel

Introduire la disquette dans le lecteur "A" et lancer le programme en entrant "DIGISOFT" et Enter, ou
copier tous les fichiers de la disquette "A": dans un sous-répertoire du disque dur et lancer alors le
programme (par ex. C:\DIGI> ).

Wird beim Starten von DIGISOFT hinter dem Programmnamen der Parameter "/C" angegeben, so
schaltet DIGISOFT in den Farbmodus "Schwarz/WeiR". Der Parameter "/D" steht fur Deutsche
Sprache und der Parameter "/F" steht fir Franzdsische Sprache.

Le réglage de l'interface s'effectue dans l'option du menu "réglage du systéme" (voir paragraphe 4.5.).

Les fichiers suivants font partie de la disquette:

- Digisoft.exe = programme principal

- Digisoft.cfg = configfile, fichier de configuration du programme principal

- Konvert.exe = transforme les fichiers de paramétres des versions inférieures a 2.0 pour les
adapter a la version 2.0 et aux versions supérieures

- Readme.txt = ce texte

2.2 Installation du matériel

Lors de l'installation du matériel il faut établir la bonne connexion a l'ordinateur individuel pour les
appareils de matériel correspondants. Il faut respecter les instructions suivantes:

- ne jamais enficher sous tension

- n'utiliser que des cables adaptateurs prescrits
- ne pas utiliser de rallonge

- veiller a ce que le contact soit bien établi

- veiller a la bonne polarité.
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2.2.1. Installation du matériel CamCon 60/CamCon 70 sur systéeme a 1 axe

Etablir la connexion de CamCon 60 a l'ordinateur individuel a l'aide du céble joint (type de cable 01
KK/PC-DB/9 ou /25). La fiche a 5 pbles est enfichée dans linterface sérielle sur CamCon 60.
Directement a gauche de la fiche a 40 péles des sorties. La fiche pour le PC est une fiche a douille
DSUB a 9 péles ou a 25 podles, pouvant étre connectée a COM1, COM2, COM3 ou COM4 du PC.

Di gicam/ Box et PC

pour pr ograrm‘at i on RS232
cable adaptateur C = [fun[EEEEE
01 KK/PC-DB/9 ou /25 ="y //
DIGICAM / BOX RS232
PC avec logiciel DIGISOFT
\QpENBRGSHT)

VERSION 3.02 ou ultérieure

EEEEEEEEEE

Prise enfichable

| 3 métres max.
B @ a a . . - Cable de connexion entre DIGICAM / BOX

(=) a ne réaliser qu avec un céable d origine

Slolclatatnllie

Dicicam

Elatei
HiRI0jE
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2.2.2. Installation du matériel CamCon 60/CamCon 70 sur systeme multiaxial

Enlever la fiche de DIGITERM et connecter avec le cable adaptateur (type de cable 01 KK/PC-DC/SE).
Réaliser maintenant la connexion du cable adaptateur (type de céble 01 KK/PC-DC/SE) au PC a l'aide
du cable joint (type de cable 01 KK/PC-DB/9 ou /25). La fiche pour le PC est une fiche a douille DSUB
a 9 poles ou a 25 pobles, pouvant étre connectée a COM1, COM2, COM3 ou COM4 du PC.

DG CAM/ BOX et PC
pour programration
dans_ systenes

mul ti axi aux

DIGICAM / BOX cable adaptateur 4<:| %
01 KK/PC-DB/9 ou /25
o ==

fonctionnement
multiaxial

RS232

o
MM EEEES

PC avec logiciel DIGISOFT
QRHENRRRISHET) VERSION 3.02 ou ultérieure

HEEAAAAAE }

et relier avec

cable adaptateur

/ Cable adaptateur

«— E:‘ I:E « E 3 métres max.

01 KK/PC-DC/SE
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2.2.3. Installation du matériel CamCon 10

Lors de linstallation du matériel entre CamCon 10 et le PC, il faut respecter l'affectation des
branchements et les connexions de systéme suivantes (voir schéma ci-dessous).

Digiturn avec Digiturn-Pro
et PC pour programmtion :

O
O

RS232

3 métres max. ;

Digiturn-P S
N iche v dén haut igiturn-Pro §QE®
Digiturn réf. 01 TP [
Réf. 01 DT I/ prise ‘

enfichable fiche vue d’en  haut PC avec | Ogl Ci eI DI G SG:T

383 383 . )
E R e 2501t Version 3.02 ou ultérieure
30878 N ENCN)
o 1 metre et
/ max.

[
=Bl

A X - prise enfichable
Relier ENFICHER Digiturn-Pro
I"entrainement dans Digiturn
avec uniguement sans
I"accouplement rallonge avec le Cable de raccordement
d"arbre WK25 cable original \T—/ a larmoire a commande

Digiturn une fois la mse en service term nee

fiche vue d’en haut

Digiturn
Réf. 01 DT / La longuer du cable a larmoire de
— prise enfichable commande ne dépend que de la charge.
Il n"y a pas de transfert de données
= ||[E) | < ) o
AN )
= 200 métres max. pour 05 mm?2 cable de
] connexion a
I"armoire
H de commande
Af fectation des branchements
Prise enfichable
cote brasage X
Fonction
Pin 1 Sortie 1 . . .
) ) Tous les pins non mentionnés
Pin 2 Sortie 2
) . sont NC
Pin 3 Sortie 3
Pin 4 Sortie 4 X X
X X Sorties 24 VDC 40 mA par sortie
Pin 5 Sortie 5 . —_—
) ) résistant aux courts-cirtuits
Pin 6 Sortie 6
Pin 7 Sortie 7
Pin 8 Sortie 8
] . . Ces entrées ne sont utilisées
Pin 10 entrée programmation .
. . . que par Digiturn-Pro et ne
Pin 11 entrée programmation X R .
. . . doivent pas étre connectées !!
Pin 13 entrée programmation
Pin 15  Alimentation OV X L X
) . ) Tension dalimentation
Pin16  Alimentation 10-30V
10-30VDC 200 mA
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2.2.4. Installation du matériel CamCon 30

Etablir la connexion de CamCon 30 a l'ordinateur individuel a I'aide du cable adaptateur joint (type de
cable 01 PP). La fiche coaxiale a 5 pbles est enfichée sur CamCon 30. La fiche pour le PC est une
fiche a douille DSUB a 9 péles ou a 25 pbles, pouvant étre connectée a COM1, COM2, COMS3 ou
COM4 du PC (voir schéma ci-dessous).

Di gi pico et PC

pour programmtion E]D

RS232 0
wmﬂﬂiﬂcﬁb\
DIGIPICO
3 métres max. g X

83588488 — f

00000000 L

HHHHH Prise enfichable PC avec |Og|CI6|

H@ E T DIGISOFT version 3.02
g ou ultérieure
1.5 métres max. Digipico-Pro
Réf. 01 PP
RENRBHED) Dicirico
Connexion entre DIGIPICO etle PC a ne

réaliser qu avec un cable d’origine,
ne pas utiliser de rallonge !
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3. Généralités pour I'utiliisation

Dans DIGISOFT on sélectionne toujours les options du menu avec les touches fléchées (touches du
curseur) et on les active avec la touche Enter/entrée. ESC interrompt la fonction ou permet de sortir du
programme. En actionnant la combinaison de touches "Control-F1" on obtient sur I'écran l'affichage
d'une information indiquant un numéro de téléphone et une adresse pour obtenir de l'aide en cas de
problémes. Le code d'utilisateur que I'on doit entrer dans certaines options du menu est "5693".

Explication: L'abréviation "Sh F1" indique qu'il faut appuyer la touche de fonction "F1" en liaison
avec la touche. "SHIFT" (majuscules) pour exécuter la fonction (Sh F2, Sh F3,.etc.)

3.1 Utilisation du sélectionneur de fichiers

Si le programme attend I'entrée d'un nom de fichier (nom de projet), une fenétre s'ouvre, dans laquelle
est reproduit le contenu de la disquette. DIGISOFT exige toujours I'extension ".PAR" aprés le nom des
fichiers et ne recherche que cette extension.

Si le répertoire est vide, seule apparait I'inscription pour changer de répertoire = ".<DIR>". Si
I'on presse la touche "Enter" quand on se trouve sur ce champ, on saute au niveau de répertoire
précédent. Si "<DIR>" apparait dans l'affichage au lieu de la taille du fichier, il s'agit d'un sous-
répertoire dans lequel on peut sauter avec la touche "Enter". Si on actionne la touche "Enter" quand on
se trouve sur un champ avec l'extension ".PAR", ce nom est sélectionné et la fenétre se ferme. On
peut entrer un nouveau nom en actionnant la touche "Insert" ou "Einfg.".

Salectionner mom projet

PaTIl Namne : PICO .PhR
F:AQUELLEADIGINDIGI % . PAR

LAUFTEST .PAR 1359 9. 9.57
LIEDER .PAR ZH{1 Z1. 19,55
MINUS PAR 63214 21, 11.29
HONAME PAR 15 15 .27
2, oy i 1 v
PICOR .PaR a. 7. 17 .31
[ICOSTI'RG. AR 14, 6.93 16. &
PMICORET .M 18.12 92 18.27
PREGOE  .PNR 7. 1.83 16. 5
REP_BOX .PAR 1G. 9.92 18. 4
REP_KAMM.PAR Z9. 4 92 16,56
JlTHELZH1 . PAR B.1H Y92 9.bH
a'YN PAR Z9. 4 92 16,59
TEST .PAR 26. §.93 14. 3
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4. Menu principal DIGISOFT

L'affichage sous "Menu principal DIGISOFT" apparait automatiquement quand le programme est
lancé.

Menw principal Digisoft
[rugerammal iun Onling
Frogrammation OIf'line
Transfort do donnécs

g T TR T AR

pamiE L T e e e
“ E:AQELLEADIGINDIGINMCOBI'RG TR

4.1. Programmation DIGISOFT Online

Lors de la programmation Online on peut choisir entre deux options de sous-menu, le programme
reconnaissant automatiquement quelle "programmation Online" est connectée a linterface sérielle
(CamCon 60 / CamCon 70 ou CamCon 30/ CamCon 10). Si l'interface sérielle n'est pas connectée, le
programme active toujours le menu CamCon 60 / CamCon 70.
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4.1.1 DIGISOFT Online pour CamCon 60/ CamCon 70

Si I'on a connecté un CamCon 60 & l'interface sérielle, le contenu de I'écran dans CamCon 60 est
représenté sur I'écran du PC. Le CamCon 60 peut étre en méme temps programmé a l'aide du clavier
de l'ordinateur individuel.

Les touches fonction du PC reproduisent celles du CamCon 60. Si la mention "pas de contact
avec unité n°: XX" apparait, il faut entrer en faisant "F6" le n° d'unité affiché en haut a gauche sur
I'écran de CamCon 60 (voir illustration page 11).

La combinaison de touche "Shift-F9" (touche majuscule-F9) permet d'envoyer le numéro d'utilisateur
au CamCon 60. En pressant "F10" on revient au menu principal.

Fonction des touches (les indications entre parenthéses se réferent au mode d'emploi de CamCon
60):

-F1: Changement de programme (CamCon 60 )

- F2:  Output pour l'instant sans fonction

- F3:  Point d'enclenchement d'une came (CamCon 60 )

- F4:  Point de disjonction d'une came (CamCon 60 )

-F5: Mode Teach-IN de CamCon 60 (CamCon 60 )

-F6:  N° d'unité pour CamCon 60 en systeme multiaxial (CamCon 60 )
-F7:  Information de programme

- Sh F9:Envoi du numéro d'utilisateur quand il est exigé

- F10: Quitte I'option de menu DIGISOFT Online (Quit)

- INS: Placer une nouvelle came sur un circuit a cames (CamCon 60 )
- DEL: Effacer circuit & cames (CamCon 60 )

- ESC: Retour au menu principal (CamCon 60 )

DIGLSUET UMLLIME pour Digicam-~Hox

Pus di conlocl wece wnilé: 1
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Aprés l'introduction du numéro d'unité exact xx l'affichage suivant apparait sur I'écran (voir illustration

ci-dessous).

Unit: 1 Prg: W kpeed: H Act: a4

2 uulivilé de proyroamm:r
O constantes de systhme
4 compensation du temps mort

atie choix!
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4.1.1.1. Affichage automatique (Affichage de départ)

On visualise ici les états de toutes les sorties disponibles. Si un "M" apparait dans l'affichage, cette
sortie est active. S'il apparait un "_", c'est que cette sortie n'est pas active (voir illustration).

sortice
wur L iy
=ortles
sortles

Unit: 1 trg:
e IRDMICATION DR CDERLTR S nii

17 24 25 32:
11-44 11-10:

H Act:

et

44-45 5Y-44:

rartie d’ indicatinn manrn

u
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4.1.1.2. Mode programmation

En pressant la touche "2" on se retrouve dans le "mode programmation” (aprés avoir entré le numéro
d'utilisateur). On peut programmer ici les cames individuelles (voir illustration ci-dessous).

Unit: 1 Prg: W kpeed: H Act: a4

nns de came
pas de came
pas AR rame
paz dc camc

s o R
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4.1.1.3. Parametres d'installation (constantes du systéme)

En pressant la touche "3" on obtient I'affichage de réglage des "parameétres d'installation” (aprés avoir
entré le numéro d'utilisateur). On régle ici les constantes du systeme (voir illustration ci-dessous).

me R

Unit 1 Prg: W Speed: H Act: a4
S LINSTANTEN “Ih SV TRME - LT danl 5 )

DEUTEEH # ENGLISH » FRANCALS :

: dimenzive Lachom, rlelle ;- 256
! dirvenzion tachon. souleités : -Jip:n
! corvection de zéro : ]
? fartenr ir witRssr : 1.AAR:A
; comp. particllc du tocwps wort: B
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4.1.1.3.1. Langue

Langues de pilotage de l'utilisateur: allemand, anglais et francais.
On obtient la langue désirée en pressant la touche du chiffre correspondant.

Touche "0" = allemand

Touche "1" = anglais

Touche "2" = francais

Touche "Enter"” = pas de changement

L'option suivante du menu est ensuite sélectionnée automatiquement.

4.1.1.3.2. Définition réelle

- Définition réelle avec compensation du temps de retard

Le mécanisme de commutation a cames CamCon 60 / CamCon 70 avec compensation du temps de
retard travaille avec une définition interne de 4096 incréments maximum (reconnaissable a I'option du
menu principal "compensation du temps de retard"). Si la définition totale du codeur angulaire est
supérieure a 4096 incréments, il faut régler le dénominateur de fagon a ce que le nombre résultant de
la division soit < 4096.

Le choix du diviseur ne peut se faire que par étapes binaires, *4, *2, *1, /2, /4, 18,.../65536, SINGEL.
Exemple:

Définition du codeur angulaire: 20000 incréments.

Comme 20000 incréments sont trop importants, on choisit /8, ce qui donne une définition de 2500 avec
laguelle travaille alors le mécanisme de commutation a cames.

Pour les codeurs angulaires plus importants, veuillez ajuster d'abord le diviseur, car le logiciel limite
toujours a 4096.

En pressant la touche "Enter", on sélectionne le champ du diviseur. On n'entre pas le diviseur souhaité
en frappant les touches numériques, mais simplement en pressant les touches du curseur, ce qui fait
défiler automatiquement les valeurs qui se modifient par étapes binaires. Si l'on veut un diviseur
inférieur a "/4" et que CamCon 60 ne le permette pas, c'est que le réglage de la "définition réelle" est
trop haut, par ex. 3 16383. On doit alors quitter le champ de réglage du diviseur en pressant la touche
"Enter". En pressant la touche du curseur E on retourne au réglage "définition réelle". Il faut entrer ici
une valeur inférieure a "16383" et revenir ensuite au réglage du diviseur en pressant la touche "Enter".
Maintenant seulement, il est possible de choisir un diviseur inférieur a "/4". La grandeur minimum de
diviseur sélectionnable dépend de nouveau de la définition réelle (par ex. si on prend comme définition
réelle = "4444", la plus petite valeur de diviseur possible est "/2". Le multiplicateur "x1" ne va pas, car la
valeur du chiffre "4444" est plus élevée que celle du chiffre "4096").

En actionnant la touche "Enter" on quitte ensuite automatiquement cette option du menu.
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- Définition réelle sans compensation du temps de retard

Le mécanisme de commutation a cames CamCon 60 / CamCon 70 sans compensation du temps de
retard fonctionne avec une définition interne de 16777216 incréments maximum, (reconnaissable a
I'absence de l'option du menu principal "compensation du temps de retard"). Pour cette raison, il est
seulement nécessaire d'entrer la définition du codeur angulaire AWC.

Exemple:

Définition du codeur angulaire: 20000 incréments.

Dans l'option "définition réelle" du menu, il faut maintenant définir 20000 et quitter automatiquement
cette option de menu en pressant la touche "Enter".

Attention: Pour ['utilisation d'un codeur angulaire AWC avec une définition de 360 ou 2048
mouvements par rotation, il faut inscrire la valeur de définition correspondante dans
les champs "définition réelle du transmetteur® et "définition souhaitée du
transmetteur” (par ex. 360 ou 2048). Le champ du diviseur est défini sur SINGEL.

4.1.1.3.3. Définition souhaitée

On définit ici le rapport a la mesure véritable (entrainement électronique) avec laquelle on calcule et
qui est visualisée; la taille de cette valeur est au maximum 10 fois celle de la définition réelle.

Exemple:

Si on utilise le codeur angulaire AWC de type AWC 660, ce codeur angulaire AWC produit une
définition de 4096 x 4096 = 16777216 incréments. Entrée de la définition réelle = 16777216.

La définition de l'affichage doit se faire par tranches de 0.1 mm. La longueur de la distance a mesurer
est de 10.5 m. Le codeur angulaire AWC effectue exactement 40.6 tours pour cette distance.

distance totale en 0.1 mm
Définition souhaitée du transmetteur = x définition réelle du transmetteur
mouvements par rotation x rotation

105000 (1/10 mm)
10593103 = x 16777216
4096 x 40.6

Entrée dans le champ "définition souhaitée" = 10593103

Ici aussi on quitte automatiquement cette option du menu en pressant la touche "Enter”, et aprés
l'introduction de la décimale désirée (par ex. 1 = 1/10 mm), on peut quitter cette option du menu en
pressant a nouveau la touche "Enter".
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4.1.1.3.4. Commutation électronique du sens de rotation

En modifiant le préfixe avec les touches +/- on inverse par logiciel le sens de rotation (possible
uniguement lorsque le champ sombre se trouve sur définition). Si lI'on regarde I'arbre de transmission
du codeur angulaire et gu'il tourne dans le sens des aiguilles d'une montre, cela veut dire que:

- valeur positive (sans préfixe de polarité) = mouvements en ordre croissant.

- valeur négative (avec préfixe de polarité négatif) = mouvements en ordre décroissant.

4.1.1.3.5. Déplacement du point zéro

- Déplacement du point zéro avec compensation du temps de retard

Lorsque I'on regle la machine, il peut arriver que le point zéro mécanique ne corresponde pas au point
Zéro électronique. On peut faire correspondre ce point zéro en entrant une valeur de correction.

Dans CamCon 60 avec compensation du temps de retard (reconnaissable a 'option "compensation du
temps de retard" du menu principal), I'entrée de cette valeur correctrice du déplacement du point zéro
se fait dans l'option du menu principal "compensation du temps de retard". En pressant la touche
fléchée E’ on se retrouve automatiquement au réglage de "déplacement du point zéro". Le point zéro
physique du codeur angulaire est visualisé en haut a droite de I'écran LC. Cette valeur ne correspond
cependant pas a celle du CamCon 60, c'est pourquoi il faut la déplacer électroniquement. Pour cela il
faut cependant que seule la valeur numérique "0" soit inscrite dans le champ de déplacement du point
zéro. Si cela n'est pas le cas, il faut entrer cette valeur puis la confirmer en pressant la touche "Enter".
C'est alors seulement que I'on entre dans Il'option de menu "déplacement du point zéro" la valeur
numérique qui est visualisée en haut de l'affichage de I'écran LC. Si la valeur indiquée est déja "0", il
n'est pas besoin de procéder & une correction du point zéro. En pressant la touche "Enter" on
enregistre cette valeur dans la mémoire temporaire et on peut ensuite l'inscrire et la sauvegarder dans
la mémoire définitive en pressant la touche "Esc".

Attention: On peut régler le déplacement du point zéro individuellement pour chaque
programme ou munir tous les programmes du méme déplacement du point zéro.
Ce réglage est possible a I'option de menu "paramétres d'installation” (voir 6.3.7.).
On peut procéder de la sorte a 128 corrections de points zéro en tout.

En pressant la touche "Enter" on quitte automatiquement le "réglage des constantes du systeme" et on
se rend au menu principal.

- Déplacement de point zéro sans compensation du temps de retard

Lorsque I'on regle la machine, il peut arriver que le point zéro mécanique ne corresponde pas au point
zéro électronique. On peut faire correspondre ce point zéro en entrant une valeur de correction.
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Dans CamCon 60 sans compensation du temps de retard (reconnaissable a l'absence d'option
"compensation du temps de retard" du menu principal), on procéde a l'entrée de cette valeur
correctrice du déplacement du point zéro dans I'option du menu principal "parameétres d'installation”.
En pressant la touche fléchée E on se retrouve automatiquement dans le réglage "déplacement du
point zéro". Sur I'écran LC, en haut & droite, est visualisé le point zéro physique du codeur angulaire.
Cette valeur ne correspond cependant pas a celle du CamCon 60, et il faut donc la déplacer
électroniquement, a la condition préalable que seule la valeur numérique "0" soit inscrite dans le
champ de déplacement du point zéro. Si cela n'est pas le cas, il faut entrer cette valeur et presser la
touche "Enter" pour la confirmer. C'est alors seulement qu'on entre dans l'option de menu
"déplacement du point zéro" la valeur numeérique qui est visualisée en haut de I'affichage de I'écran LC.
Si cette valeur est déja "0", il est inutile de procéder & une correction du point zéro. En pressant la
touche "Enter", cette valeur est enregistrée dans la mémoire temporaire et peut étre ensuite inscrite et
sauvegardée dans la mémoire définitive en pressant la touche "Esc".

Attention: On peut régler individuellement pour chaque programme le déplacement du point
zéro ou munir tous les programmes du méme déplacement du point zéro. Ce
réglage est possible a l'option de menu "paramétres d'installation" (voir 6.3.7.). On
peut procéder de la sorte & 128 corrections de points zéro en tout.

En pressant la touche "Esc" on quitte automatiquement le "réglage des constantes du systéme" et on

se rend au menu principal.

4.1.1.3.6. Coefficient de vitesse

Le CamCon 60 calcule la vitesse en mouvements par seconde. Ce chiffre est visualisé dans l'affichage
d'état de I'écran LC et sur l'affichage & 7 segments. Pour faire correspondre l'affichage de la vitesse
aux autres unités (par ex. t/min., piéce/h ou meétres/min.), on peut entrer ici un coefficient de
conversion.

Exemple:

Pour un codeur angulaire AWC de 360 mouvements par rotation, CamCon 60 indique 6
mouvements/sec. pour un tour/min. Pour obtenir une visualisation en t/min, il faut entrer dans le champ
des entrées, comme coefficient de vitesse, le sixieme de la valeur respectivement indiquée, dans ce
cas = 0.167.

Calcul pour un tour/minute selon la formule suivante:

60
Coefficient de vitesse =

définition souhaitée du codeur angulaire

Ici aussi on quitte automatiquement cette option du menu en pressant la touche "Enter", et aprés
l'introduction de la décimale désirée (par ex. 1 = 1/10 mm), on peut quitter cette option du menu en
pressant & nouveau la touche "Enter".

Ce coefficient est sans action pour le CamCon 60 / CamCon 70 avec menu de course, puisqu'ici sont
affichés les 5 niveaux de vitesse.

Il faut ensuite presser 2 fois la touche "Enter" pour quitter automatiquement cette option du menu.
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4.1.1.3.7. Mouvement de valeur mesurée

Le mécanisme de commutation a cames CamCon 60 / CamCon 70 avec compensation du temps de
retard (reconnaissable a la présence de I'option de menu principal "compensation du temps de retard")
peut différencier les mouvements rotatoires et avant/arriere du codeur angulaire.

Exemple: Presse a excentrique P rotatoire
Presse a parcours différentiel b avant/arriere

En commutant cette option du menu on obtient pour CamCon 60 avec compensation du temps de
retard une modification du calcul des sorties a temps de retard compensé. Les sorties sans temps de
retard compensé ne subissent ainsi aucun changement. Lors de la mise en service du CamCon 60, il
faut que cette option du menu se trouve sur rotatoire. Si le comportement du mouvement est trés
dynamique (mobile), on peut obtenir une plus forte dynamisation en commutant sur "avant/arriere". S'il
n'y a pas d'amélioration consécutive a la commutation sur "avant/arriére”, il vaut mieux revenir a la
position de base rotatoire, car 'augmentation de la dynamique peut provoquer une inexactitude de la
compensation du temps de retard. On quitte automatiquement cette option du menu en pressant la
touche "Enter".

4.1.1.3.8. Compensation du temps de retard

Pour CamCon 60 / CamCon 70 avec compensation du temps de retard (reconnaissable a I'option du
menu "compensation du temps de retard"), on régle la compensation désirée de temps de retard pour
chaque programme dans l'option du menu principal "parameétres d'installation”. On sélectionne I'option
du menu "compensation du temps de retard" avec la touche fléchée E’ Les touches fléchées donnent
acceés aux parametres suivants:

"dépendant du programme" Cette option permet de régler la compensation du temps de retard et
ledéplacement du point zéro de chaque programme et pour chaque
sortie séparément.

"global" La compensation du temps de retard ne dépend que de la sortie, mais
pas du programme.
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4.1.1.4. Compensation du temps de retard

En pressant la touche "4" on accéde au menu "compensation du temps de retard". Il est ici possible de
régler les temps de retard pour les différentes sorties.

Unit: 1 Prg: W kpeed: H Act: a4

= oom oo e

1
Oulp. 2 B Oulp. B Oulp.11:
Outp. 10 B Outp. 2 B Outp.lh:
Uutp. 4: M Uutp.14: M Wutp.1lh:
Mitp. 5: A Mtp.i1: A
Outp. A B Outp.l2: B
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4.1.2. DIGISOFT Online pour CamCon 30/CamCon 10

Si I'on connecte un CamCon 30 / CamCon 10 a l'interface sérielle et qu'on lance DIGISOFT Online, le
nom du projet CamCon 30 / CamCon 10 a charger est demandé. CamCon 30 / CamCon 10 n'est pas
en mesure de garder les éléments du projet ou les noms de sortie dans sa mémoire, c'est pourquoi on
a toujours besoin d'un projet sur disquette.

Aprés le choix du projet, les données du CamCon 30 / CamCon 10 sont lues. Une fois le transfert
terminé, une fenétre s'ouvre, contenant le menu principal CamCon 30 / CamCon 10. Les affectations
des touches fonction du PC sont les mémes que pour CamCon 60 Online. On peut maintenant utiliser
toutes les fonctions du CamCon 60 également pour CamCon 30/ CamCon 10.

Fonction des touches

-F1: Changement de programme (possible seulement pour CamCon 30 avec 8 programmes)
(CamCon 60 ™)

- F2:  Output pour l'instant sans fonction

-F3: Point d'enclenchement d'une came (CamCon 60 )

- F4:  Point de disjonction d'une came (CamCon 60 )

-F5: Mode Teach-IN de CamCon 60 (CamCon 60 )

-F6:  N° d'unité sans fonction

- F7:  Aide sans fonction

- F10: Quitte I'option de menu DIGISOFT Online (Quit)

- INS: Placer une nouvelle came sur un circuit & cames (CamCon 60 )
- DEL: Effacer circuit a cames (CamCon 60 )

- ESC: Retour au menu principal (CamCon 60 )

ichag uc
2 Mode programmation
3 Dorvame Lees o st llol ivn

Lotre stlection:

o

| “ F:\QUELLENDIGTDICIAPICO.TR
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Quand on programme une came, les données sont immédiatement transférées dans le CamCon 30 /
CamCon 10, ce qui dure un moment. Dans un CamCon 30 a 8 programmes, on peut modifier les
cames du programme en cours en mode programmation.

La définition réelle de transmetteur du CamCon 30 / CamCon 10 ne peut étre modifiée de DIGISOFT.
Si I'on quitte a nouveau le menu CamCon 30/ CamCon 10 Online grace a "F10", le nom de projet pour
mettre en mémoire les données du projet est a nouveau demandé, ainsi que le nom des sorties. Si le
nom est confirmé avec "Enter", les données seront mémorisées; on peut également choisir un
nouveau nom. On peut interrompre la mémorisation en pressant "ESC".

4.1.2.1. Affichage automatique (affichage de départ)

On visualise ici les états de toutes les sorties disponibles. Si un "M" apparait dans l'affichage, cette
sortie est active. S'il apparait un "_", c'est que cette sortie n'est pas active (voir illustration).

B ichage fendtre i
fusgang 1 :
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4.1.2.2. Mode programmation

En pressant la touche "2" on accéde au "mode programmation” (aprés avoir entré le numéro
d'utilisateur). On peut programmer ici les différentes cames (voir illustration ci-dessous).

1 Nusegang 1 PiE de came
] Ausyuny 2 18 181 ;
o T Ansgang 2 ons ds rane o
i 4 Rusgang 4 34 p.! i
i B fusgang B pas de came
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4.1.2.3. Parametres d'installation (constantes de systeme)

On accede au réglage des "paramétres d'installation" en pressant la touche "3" (aprés avoir entré le
numeéro d'utilisateur). C'est ici que I'on définit les constantes du systéme (voir illustration ci-dessous).

et . raclle du trans.
Wt souhaitie do trans,
aplucemenl du puinl zéry
Goelf Inient de witesse

Comp. du temps de retard (ms):

Les constantes de systeme pour CamCon 10 / CamCon 30 sont réglées de maniére analogue au
réglage effectué pour CamCon 60 / CamCon 70 (voir liste 4.1.1.3.).
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4.2. DIGISOFT Offline

Dans le module Offline il n'est pas nécessaire de connecter un CamCon 30 / CamCon 10 ou CamCon
60 / CamCon 70. Avant de lancer le module "Programmation Offline" dans le menu principal, il faut
sélectionner un projet. Si cela doit étre un nouveau projet, on peut entrer un nouveau nom par "INS".
On est alors averti lors du chargement que ce projet n'existe pas.

Aprés le chargement on voit apparaitre un sous-menu avec 10 fonctions et une fenétre
d'informations se rapportant au projet actuel. On quitte chaque sous-menu en entrant "ESC".

BIGTEATT RFTLIN

HEE DG G G o ] ¥ (|7 &
R T I i Maranétres d installatio i
HE T I Homs de sortics ;
! Compenzta L ine Ao Lempes dlee eeeloed
S R SElertinn de snetie ;
1 ii ; 5 Fonctlon spéciale i
: : Entree programms
Imprimcr
NN AW Churyur prujul X
i : € dauveparder o ot i
4 B Hetaur menu prlncipal :
sii g inasi e it aGiLR s
bonncez de projot
Type machine :Digipico wmit & Awsgaengen

Came, 0" B0-15 Nespanzable M. Gchultz
Clival JEamma Nale h.2.97
Flau de vomoex, 47-11 Mum A pengel ZFTLEO

Man de prajet

F:QUELLESBIGISBIGISF [CO. PR

L A O L 0 G G
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4.2.1. Menu "Données de projet”

Il est ici possible d'entrer ou de modifier les i

nformations concernant le projet actuel.

Type wichine !
Comm, 1" :86-15
Cliemt :Kamma
Flan de connex, :47-11

Donées de projet

Besponsable  M.Schultz
Date 0.2,
How de projet FIC]

ESC = retaur

4.2.2. Menu "Parameétres d'installation”

On peut entrer les parametres d'installation comme dans CamCon 60.

WiFan. el he do Ledeme
; Mefin. snnhait. do trans
D3| Coefticlent de witesse

Mouwvement valeur mesurée
Cowpcnz. tpz rct. & dépl
Diplocemenl du puinl =tr

= [5G =

Purnm&trg; ihing%ullntiuhr

L e R
T4

el R THREL
-16R Mlare wvirgule:R

H.1b6b Place wirgule:Hd i;

‘Hotatoire
pt B:0lobal
u : b

|\

bonncez de projot

i

It

L

Type machine
Carw, n°
Clivnl

Digipico wmit & Ansgaengen

B0-15

Eeimma

Flan A vimeez, 247-11

Nespanzable
Tale

Mum dr pen el

M. Gchultz
o
SPTCN

F:QUELLESBIGISBIGISF [CO. PR

Man de prajet

L A O L 0 G G
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4.2.3. Menu "Nom de sortie"

On entre ici les désignations des sorties. Le numéro de la sortie momentanément sélectionnée est
affiché dans la partie inférieure de I'écran.

LD L Lyt
Mome de zorties

fmsam X
fnsgang 4
ALsgang b
Ausgang b
fuzgang 7
fwsyemy B
AusganT 0
Auzgang 1H
Anzgang 11
fuzgang 12
fusgang 13
Ausyang 14
fnsynmy 15
fimzgnm 16

Désignation pour sortie n' 1
— ESC = rctour
I -

i G S G R SRS R O N R SR T G R HRY U 1R
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4.2.4. Menu "Compensation du temps de retard”

On peut entrer les temps de retard des 16 premiéeres sorties. Si on utilise un CamCon 30/CamCon 10,
cette valeur n'a un sens que pour le canal n°® 1.

Si le champ "compensation du temps de retard et déplacement du point zéro" du menu "paramétres
d'installation” est réglé afin d'étre dépendant du programme, les valeurs de compensation du temps de
retard seront programmées dans le menu "entrer programme". Si la fonction "compensation du temps
de retard dépendant du programme" n'est pas disponible dans CamCon 60, les données du
programme n° 0 seront transférées.

X S CIE I i LR O LI e e o g
i ampensation du temps de retard i
i 1 Ausgang 1 ;5 B T husgany 9 B |
: 2 fnsgany 2 A s 14 fusgany 10 B s
1 fsgonyg 3 A m 11 ey 11 A mu ;;
; 4 Ausgang 4 A ns 12 fnsgany 17 A s
T 5 Awsgang Y H s 19 #usgany 14 H ms
mE A B Ansgany b HWne 14 Rusgang 14 H me
? fnzgany 7 g m= 15 fuzgany 15 -
B fiweguny 3 A 18 dwsyeny 16 I
; cowpens. gartiel. tps de rat.: B ancuw }5
DI | |
G T R R e e e

bonncez de projot
Type machine :Digipico wmit & Awsgaengen

Came, 0" B0-15 Nespanzable M. Gchultz
Clival JEamma Nale h.2.97
Flau de vomoex, 47-11 Mum A pengel ZFTLEO

Man de prajet

F:QUELLESBIGISBIGISF [CO. PR

L A O L 0 G G
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4.2.5. Menu "Sélection de sortie"

Dans ce menu on programme les directions des cames.

1 iy 1
? Ausgany &
1 Ausgany 3
4 Ausgany 4
9 fMuzgany 5
]
'il
L]

B fiusyany

T AUSHaNY

i : H Ausgany

Bt 3 Ansgang 9
18 Muzgany 14
Type machi 11 Ausgany 11
Came, 0" 12 Ausgang L2
Clival 13 Ansyany 13
Flau e rn 11 fnsygany 1%
13 Ausgany L1
1b Ausgang 1b

€
¢
g-- -}
== ==}
A== ==k
L a
== ==}
{-- --}
$-- --¥
{-- -3
4-- =)
T

tz

F:»QUELLES™ EiC = rctonr

L A O L 0 G G

--> La came n'agit qu'en aval
<-- La came n'agit qu'en amont
<-- --> La came agit en aval et en amont

Quand on presse la touche "ESC", on quitte automatiquement la sélection des sorties et on accéde au

menu DIGISOFT Offline.
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4.2.6. Menu "Fonction spéciale"

Si l'on constate en appelant les paramétres que les parameétres d'installation contiennent des
informations spécifiques, on accéde automatiquement a la fonction spéciale correspondante. Si la
fonction spéciale "suppression de sortie" ou "mode multitour" (multiturn) est enclenchée, il n'est plus
possible de modifier la définition réelle du transmetteur dans le menu "paramétres d'installation".

HabE e RS HERETRE i Rilis iﬁ P
S€lectiommer Tanction specinle
fupprrsinn die sel e

Fnde mi i toren

Cowmande haute

SUE T CINE AT G0 £ b E O TG 6 T
bonncez de projot
Type machine :Digipico wmit & Awsgaengen

Came, 0" B0-15 Nespanzable M. Gchultz
Clival JEamma Nale h.2.97
Flau de vomoex, 47-11 Mum A pengel ZFTLEO

Man de prajet

F:QUELLESBIGISBIGISF [CO. PR

L A O L 0 G G

4.2.6.1. Fonction spéciale "suppression de sortie" (seulement pour

Cette option du menu ne peut étre utilisée qu'en liaison avec un logiciel spécial du CamCon 60. Si on
entre ici un nombre de tours différent de ZERO, le mode "suppression de sortie" s'enclenche.

Avec les touches fléchées on peut enclencher ou déconnecter la sortie dans un CamCon 10 précis en
entrant "0" ou "1".

Cette fonction spéciale est déconnextée par I'entrée de "ZERO turns"
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4.2.6.2. Fonction spéciale "Mode multiturn" (seulement chez lafirme BOSCH)

Cette option du menu ne peut s'utiliser qu'en liaison avec un logiciel spécial de CamCon 60.

On peut enclencher les sorties en mode multi ou singel dans le sous-menu "affectation des sorties".
Dans le sous-menu "affectation des programmes", les programmes sont dotés de l'affectation du
mode.

Quand on déconnecte le mode multiturn, on voit apparaitre une interrogation de sécurité avant que les
données ne soient effacées.

4.2.6.3. Fonction spéciale "commande de la longueur de course" (seulement chez la firme
BRUDERER)

Cette option du menu ne peut s'utiliser qu'en liaison avec un logiciel spécial de CamCon 60.

Dans le sous-menu "commande de longueur de course", on entre les données pour la commande
d'une presse a parcours différentiel.

Si I'on entre une valeur différente de ZERO dans le champ "longueur de course maximum®”, le mode
"guidage de hauteur de course" s'enclenche. Le "guidage de hauteur de course se déconnecte quand
on entre ZERO dans le champ "hauteur de course maximum". La hauteur de course peut étre réglée
séparément pour chaque programme.
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4.2.7. Menu "

Entrer programme"

Dans ce menu on peut entrer ou modifier les programmes de CamCon 60. Le numéro du programme
actuel et les cames encore disponibles sont indiqués dans la barre supérieure. Toutes les autres
indications sont uniguement des aides a la programmation.

Les diverses o

- F2:
- F3:

- F4:
- F5:

- INS ou Einfg.
- DEL ou Entf.:

ptions peuvent étre réglées a l'aide des touches de fonction suivantes.

Entrer le nom pour une sortie déterminée
Modifier le point d'enclenchement d'une came, ou entrer une nouvelle came s'il n'y
en avait pas encore
Modifier le point de disjonction d'une came ou entrer une nouvelle came s'il n'y en
avait pas encore
Copier sortie
: Placer une nouvelle came sur un circuit a cames
Effacer tout un circuit & cames = sortie

Les touches fléchées permettent de se rendre aux sorties ou aux cames. On peut se rendre a une
sortie précise en entrant directement son numéro.

i 1 1
£ fspany & F 1H)
3 Ansgang 3 i 1h
% Ansgang 4 &n 11
b Anegang 5 4 abx
b Muzgang b B4 14B»
T fweyany 7 211 11k
| D Auzgang 0 i JA80
1 Y funsgang 4 1bH H
Sl 1R Ausgang 1A [T
—| 11 fwzgang 11 paz dc cose T
17 Ansgang 12 pas de come i
17 Anzgang 11 pos de come
14 Awsgamy 14 P de o
15 fmsygamy 15 pex de o
=1 16 Ansgang 14 pas de come =
i i AT R R R R UR Y RS AR R R L B R WY T
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On appelle les "fonctions du programme" en pressant la touche F1 (voir illustration ci-dessous).

1 fuwzgang 1 1 I
£ fspany & F 1H)
3 Ansgang 3 i 1h
% Ansgang 4 Fonetions pragramme =—
b Anegang 5 AelECTIHNnEN Rt rambe, |
b Muzgang b Compcnzation du tempz de rotaed
T fweyany 7 Lisle proyramm:
0 Ansgang 0 EIlacer progeamme
4 Ansgang 4 Lumitre de marche programee
i 1R Ansgang 1A Fragramme A-GHG- 7 :
—| 11 fwzgang 11 Pragramwe code binaire T
17 Ansgang 12 Fragramme code Gray i
17 Anzgang 11 Fetour
14 Awsgamy 14
15 fmsygamy 15 pex de o
16 Awsgany de come
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4.2.7.1. Sélectionner programme

Aprés avoir choisi le numéro de programme désiré, on sélectionne ce programme avec la touche
"Enter" (voir illustration).

: [ T R M T W T i 33ix r.!nh-:n!r! ]1:“-:[[1-“: ORI L LINE LA LN ::!"
S&lectiommer programee

: =-- 172 —- 3% -- 49 - RS= - M= -- 975 - 113= --
gl ov- - 18- - - - - oo BRm -- HY- - YH- - L1 -
| IR R SRR Ry L T | CRN | |y
= Z8= b= 52: hil= = 1d8= 116=
5- 21- 37- £3- Bd- 85- 181- 117-
= --  gi=-- 0= -- Gi= -- A= - 0G= -- 183= -- 1i0= --
= -=  ¥4= -- = -- bhs —— Y1= -- HYs - 1M¥= -- 11Y= --
S 4= -- Fh: -- = -- ARz -- 1A4= -- 17R= --
= BEE if= 11z £7- 3= 30= 185= 121=
18- - 26~ -- 42~ -- 58~ - M- - 9@~ -- 1@R- -- 122- --
1=-- &7=-- 4J= - 5= -- M= -- 9= -- 147= -- &)= --
17— -=  Ff- -- 44~ -— FA- -  Th- -- - -- 1AR- -- 174 --

==
n
1
1
k]
=
1
1
1

13- --  29- -- 45 - Rf- -- - - 9 - 1A9- - 125- --
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4.2.7.2. Compensation du temps de retard

Si le champ "compensation du temps de retard et déplacement du point zéro" dans le menu
"parameétres d'installation” est réglé afin d'étre dépendant du programme, les valeurs de compensation
du temps de retard et de déplacement du point zéro seront entrées individuellement pour chaque

programme (voir illustration).

Inbrrr o awn
|g Campensation duw temps de retard |
i 1 Ansgany 1 ;5 B 7 Ausgang 9 [
1 finsgany 2 A s 18 fusgany 10 8 ns
3 s omy 3 A m 11 ey 11 A mu
4 Ausgang 4 A ns 12 fnsgany 17 A ns
b Ansgang Y H s 11 husgany 13 H ms
b Awnsgang & H me 11 susgang 12 H mz
? fnzgany 7 g m= 15 fuzgany 15 B nz
B fweyguny 3 A m 18 fuzyeny 16 8 mz
cowpens. partiel. tps de et B ancuw
= K&l = retour
i 1R Ansgang 1A [T
—| 11 fwzgang 11 paz dc cose
17 Ansgang 12 pas de come
17 Anzgang 11 pos de come
14 Awsgamy 14 P de o
15 fmsygamy 15 pex de o
16 Awsgang 14 pas de come
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4.2.7.3. Liste programmes

Dans ce menu sont visualisés les programmes et leur longueur.
d'effacer et de copier des programmes (voir illustration).

Ici, on a en outre la possibilité

i ntrrr penge s

Lizste programns

e- --
M- --

- Liste des programmes disponibles avec taille du programme.

- Sélection en actionnant "Enter" sur le n° du programme correspondant.

- Effacer un programme avec la touche "DEL" ou "Entf."
- Copier un programme avec la touche "INS" ou "Einfg."
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4.2.7.4. Effacer programme
En pressant la touche "Enter" sur I'option correspondante du menu, on peut effacer le programme.
4.2.7.5. Lumiere de marche programme

Produit une lumiere de marche dans le programme actuel.

Attention: efface toutes les autres cames dans le programme.

4.2.7.6. Programme 0-GWG/2:

Place toutes les sorties de 0 a la moitié de la définition de transmetteur souhaitée dans le programme
actuel.

Attention: efface toutes les autres cames dans le programme.

4.2.7.7. Programme code Gray:

Produit un code Gray dans le programme actuel.

Attention: efface toutes les autres cames dans le programme.

4.2.7.8. Retour

En sélectionnant ce point de menu on retourne a l'option "entrer programme" du menu.
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4.2.8. Menu "imprimer”

Si les données du projet dans le menu Offline ont été modifiées, on est sollicité pour mettre ce projet

en mémoire.
Tout processus d'impression peut étre interrompu avec "ESC".

Tmprimer paramileezs " insbal Ll inn
THpT 1 MET [P e
Lmprimer graphigue
Longuewr de fewille
Intcefmce imprisentc
A Eulrer mom du projel
; i Retour wenn principnl

T P fffié

bonncez de projot
Type machine :Digipico wmit & Awsgaengen

Came, 0" B0-15 Nespanzable
Clivnl s Krimma i Tl e
Flau de vomoex, 47-11 Mum dr pen el

M. Gchultz
o
SPTCN

Man de prajet
F:«~QUELLESD IGISDIGISE [CO.PAR

L A O L 0 G G

4.2.8.1. Imprimer "tout”

Les paramétres d'installation et tous les programmes du projet actuel sont exportés vers l'imprimante

4.2.8.2. Imprimer "paramétres d'installation”

Les paramétres d'installation du projet actuel sont exportés vers l'imprimante.

4.2.8.3. Imprimer "programme”

Demande le numéro du programme qui doit étre imprimé.
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4.2.8.4. Imprimer "graphique"

Demande le numéro du programme qui doit étre imprimé en graphique texte, et demande en outre si:
- 'imprimante convertit le graphisme bloc de IBM

- le graphique doit étre imprimé avec chaque valeur "est" possible

- et si I'on veut une avance avec numéro de page entre les pages.

Attention: Pour toute valeur "est" possible, avec une définition de 2048 imp., on a besoin de

30 pages de papier env.

4.2.8.5. Longueur de page

On entre la longueur de la page, par ex. 72 lignes pour une hauteur de texte de 6 LPI.

4.2.8.6. Interface imprimante

On peut régler l'interface imprimante sur LPT1,2 ou 3. De plus, il est possible d'imprimer les données
sur disquette = "TO DISK". Un fichier portant le nom du projet et I'extension ".PRN" est alors créé.

Attention: Lorsque l'impression sur disquette est terminée, l'interface est remise a LPT1.

4.2.8.7. Entrer nom du projet

Ici on peut charger un nouveau projet.

4.2.8.8. Retour

En sélectionnant cette option du menu on remonte au menu DIGISOFT Offline.
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4.2.9. Charger projet

Si les données du projet ont été modifiées, cette option demande si le projet doit étre sauvegardé sous
un nom a indiquer, ou s'il doit étre détruit.
Demande ensuite de charger un nouveau projet.

4.2.10. Sauvegarder projet

Les données sont sauvegardées sous un nom a chaoisir.

Attention: Si on a constaté une erreur dans un programme lors du chargement et qu'on a
interrompu le chargement, les programmes non contenus dans la mémoire seront
effacés de la disquette lors de la sauvegarde. Les programmes qui ont été
consciemment effacés de la mémoire seront effacés aussi de la disquette.
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4.3. DIGISOFT transfert de données pour CamCon 60

Quand on sélectionne le niveau transfert de données dans le menu principal DIGISOFT, il est possible
de lire ou de transférer les données directement par le PC, a la condition qu'un CamCon 60 soit
connecté.

R RN DS (R (|- || DICTCAM 2P
Tranzférer tnntes 1rs Annmées dans TTRTCAH il PL-2DTRTCAN

Tartle des par. d'installation de WIGICAN | DI LCAR-PL
Trangtérer des par. 4 installation danz DIGLCAR ||| FU->DL6L1CAN
Jartir dez progrommcz izoléz de DIGICAM Sl DIGICHH »FC
Transfievr des progremme: fsolds daes DIGICAM [ PC »DIGICAH
Cotrer ruméio d'wnité A N° ounitd: L
Retour aw menu princlpal :

ifi LERRE ﬁe'p}ujef WET TIT 3000 AT T T i
“ F:QUELLESBIGISBIGISF [CO. PR

L A O L 0 G G

4.3.1. Sortir toutes les données de CamCon 60

Aprés la sélection du nom du projet, toutes les données du CamCon 60 sont mémorisées sur la
disquette. Lorsqu'un nom de projet dans les parametres de CamCon 60 differe de celui entré, le
programme demande s'il doit adopter ce nom de projet. Les programmes qui ne se trouvent pas dans
CamCon 60, mais avaient été créés sur la disquette, sont effacés.

4.3.2. Transférer toutes les données dans CamCon 60

Aprés la sélection du nom du projet, toutes les données du CamCon 60 sont transférées de la
disquette dans le CamCon 60. Les programmes qui se trouvaient déja dans CamCon 60 sont
recouverts. Les programmes qui se trouvent dans CamCon 60 et ne sont pas transférés, ne sont pas
effacés, mais peuvent étre modifiés du fait des changements de parametres.
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4.3.3. Sortir des parametres d'installation de CamCon 60

On ne peut lire ici que les paramétres d'installation de CamCon 60

4.3.4. Transférer des parametres d'installation dans CamCon 60

On ne peut transférer ici que les paramétres d'installation de CamCon 60.

4.3.5. Sortir des programmes isolés de CamCon 60

On peut soritr ici un programme précis de CamCon 60 en utilisant pour cela les paramétres
d'installation du CamCon 60.

4.3.6. Transférer des programmes isolés dans CamCon 60

Un programme précis est transféré dans CamCon 60; pour cela on utilise les paramétres d'installation
du CamCon 60.

4.3.7. Entrer numéro d'unité

On peut entrer ici le numéro de 'UNITE avec laquelle on doit prendre contact. Cela est important lors
de l'utilisation de systémes multiaxiaux, ou quand un autre numéro d'UNITE a été donné a CamCon
60.
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4.4. DIGISOFT transfert de données pour CamCon 30/CamCon 10

Si l'on sélectionne la fonction transfert de données du menu principal DIGISOFT, on peut lire ou
transférer directement des données a partir du PC. La condition étant qu'un CamCon 30 / CamCon 10
soit connecté.

DIGITICO/TUDN -» TG

E lranstprerdes dunnes dans 1|1]1|:nflu.r'n A B =S DB LRLCDTURN '
- Effaccr des donndcs dans DiglplcodTurn A PG -» DIGIPICOSTUORN
4 Retour au menw prineipal A Projot (PIGD

4.4.1. Sortir des données de CamCon 30/CamCon 10

Aprés le choix du nom du projet, on met toutes les données du CamCon 30 / CamCon 10 en mémoire
sur la disquette.

4.4.2. Transférer des données dans CamCon 30/CamCon 10

Aprés le choix du nom du projet, toutes les données de la disquette sont transférées dans le CamCon
30/ CamCon 10.

4.4.3. Effacer des données dans CamCon 30/CamCon 10

Aprés qu'on ait confirmé lors de la demande de sauvegarde, toutes les données sont effacées dans
CamCon 30/ CamCon 10.

Attention: La définition réelle de transmetteur du CamCon 30/CamCon 10 ne peut pas étre
modifiée de DIGISOFT, mais doit concorder avec celle présente dans CamCon
30/CamCon 10.
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4.5. Réglage du systeme

Dans cette option de sous-menu, on peut régler les interfaces ainsi que la couleur de I'écran.Ces
parameétres sont mis en mémoire quand on quitte le programme.

Eak it b
! ! | ! :
syste e R
: schodited it s tediabdes 1o LI I SRR
Inteef are imprimante :
| Loulewr du texte | :
; Louwlevs du fond ; :
Langue
: Felowr ww mene primeipol : :
i i :
! 1 1 ] 1 ] ] 1] I
T ! HEEREE R R ! :
| R R R I ikl R | ::

1 1 ; 1 1 .
Il Il | Ll Il Ll Il Il Il Il Ll Il Il Il |

4.5.1. Interface sérielle

En pressant la touche "Enter" on peut régler la position de l'interface sérielle (COM1,2,3,4).

Muelle interface est raccordee 7

§H(COK 2| (CDH 3{|CON 4

L'interface doit étre configurée de la maniére suivante:

- COM1 sur &3F8 Int = IRQ4
- COM2 sur &2F8 Int = IRQ3
- COMS sur &3E8 Int = IRQ4
- COM4 sur &2F8 Int = IRQ3
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4.5.2. Interface imprimante

On définit ici l'interface de l'imprimante (LPT1,2,3).

4.5.3. Couleur du texte

Ingrinante raccordée 4 !

LFT 3 ||T0 DIGR

Réglage des 16 couleurs différentes de texte.

4.5.4. Couleur du fond

l'_inl.l.ll;u.r du tcutc
muir
Llon
et
Fnn
LTI
magenla
B
gri= zlair
grix foame:
bl=w clair
werk mlndr
v elair
ruuge vlaisr
magEnta clair

!ﬁllﬁi‘.

Réglage des 8 couleurs différentes du fond.

Couleur de fond
Fhabas Gt
hleu
vert
cyan
rouge
magenta
brun

gris clair
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4.5.5. Langue

Langue

Deutsch ||English

5. Format des données des programmes mémorisés Paramétres d'installation

Les données sont présentes en format ASCII et on peut les modifier avec n'importe quel éditeur de
texte ou systeme de traitement de texte en mode ASCII.

Le format des données est modifié a partir de la version 2.0 par rapport a la version 1.2 ou a des
versions antérieures.

Pour adapter les anciens fichiers de paramétres on utilise le programme KONVERT.

Les paramétres d'installation du CamCon 60 sont mis en mémoire sous le nom de projet suivi de
I'extension ".PAR".

Les programmes du CamCon 60 sont mis en mémoire sous le nom de projet suivi du numéro de
programme comme extension.

Par ex. le nom de projet était "PRESSE"

Les fichiers suivants sont créés:

- PRESSE.PAR contient les paramétres d'installation
- PRESSE.001 est le programme n° 1

- PRESSE.007 est le programme n° 7

- PRESSE.112 est le programme n° 112

6. Modification du logiciel dans le paquet DIGISOFT apreés la version 3.44

Ce mode d'emploi correspond a I'état du logiciel de la version 3.44.

Die Version 3.40 enthalt zusatzlich die Mdglichkeit die Sprache der Benutzeroberflache
von Deutsch auf Englisch oder Franzdsisch zu andern.

Les modifications ultérieures éventuelles du logiciel, seront inscrites ici.
Autoprogramming with F6 key in programmmode.
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