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Zur Beachtung

Dieses Handbuch entspricht dem Stand der Software 3.50. Die Firma Digitronic Automationsanlagen GmbH
behalt sich vor, Anderungen, welche eine Verbesserung der Qualitét oder der Funktionalitat zur Folge
haben, jederzeit ohne Vorankindigung durchzufiihren. Die Bedienungsanleitung wurde mit grof3tmdglicher
Sorgfalt erstellt, dennoch kénnen Fehler nicht ausgeschlossen werden. Fir Hinweise, die eventuelle Fehler
in der Bedienungsanleitung betreffen, sind wir dankbar.

UP - Date
Sie erhalten dieses Handbuch auch im Internet unter http://www.digitronic.com in der neuesten Version als
PDF Datei.

Qualifiziertes Personal
Inbetriebnahme und Betrieb der Software dirfen nur von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.

Haftung

(1) Der Verkaufer haftet fur von ihm oder dem Rechtsinhaber zu vertretende Schéaden bis zur H6he des
Verkaufspreises. Eine Haftung fir entgangenen Gewinn, ausgebliebene Einsparungen, mittelbare Schéden
und Folgeschéden ist ausgeschlossen.

(2) Die obigen Haftungsbeschrankungen gelten nicht fur zugesicherte Eigenschaften und Schaden, die auf
Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit beruhen.

Schutz

Diese Software und dieses Handbuch sind urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte sind vorbehalten. Weder
die Software, noch dieses Dokument, dirfen in Teilen oder im Ganzen kopiert, fotokopiert, reproduziert,
Ubersetzt oder Ubertragen werden auf irgendwelche elektronische Medien oder maschinenlesbare Formen,
ohne vorherige schriftiche Genehmigung durch die Firma Digitronic Automationsanlagen GmbH.

Hinweis: Wir haben die Gerate der CamCon Serie auf die Jahr 2000 Vertraglichkeit hin untersucht
und keine Funktionsbeeintrachtigung festgestellt.

Hinweis: CamCon ist eingetragenes Markenzeichen der Firma Digitronic Automationsanlagen GmbH.

Hinweis: Die Gerate der CamCon Serie erfillen die Normen hinsichtlich elektromagnetischer
Vertraglichkeit: EN 55011, EN 55022, EN 55024 Teil 2, EN 50082 Teil 2, ENV 50140,
VDE 0843 Teil 2, VDE 0843 Teil 4, VDE 0871, VDE 0875 Teil 3 ("N"), VDE 0875 Teil 11,
VDE 0877 Teil 2, IEC 801 Teil 3, IEC 801 Teil 2, IEC 801 Teil 4, IEC 801 Teil 5.

C€

(c) Copyright 1992 - 2002 / Datei: DIGISOFT.DOC

Digitronic Automationsanlagen GmbH
Auf der Langwies 1
D-65510 Hunstetten - Wallbach
Tel. (+49)6126/9453-0 Fax. (+49)6126/9453-42
Internet: http://www.digitronic.com
E-Mail: mail@digitronic.com
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1. Einleitung zu DIGISOFT Version 3.50

DIGISOFT ist ein Programm zum Verbinden eines IBM-PC mit den Nockenschaltwerken der Serie CamCon
60 / CamCon 70 oder der Serie CamCon 30/33 / CamCon 10.

Als Hardwarevoraussetzung wird ein IBM-PC oder kompatibler PC mit Herkules oder VGA Karte,
Festplatte, serieller Schnittstelle und mindestens MS-DOS 3.3 bendétigt.

Das Programm besteht aus 3 Modulen: "Online-", "Offline-" und "Dateniibertragungsmodul”. Die Module
"Online” und "Datenibertragung” sind jedoch nur in Verbindung mit einem CamCon 60 / CamCon 70,
CamCon 30/33 / CamCon 10 sinnvoll zu nutzen, wéhrend Sie die "Offline"-Programmierung unabhé&ngig von
einem Gerat durchfiihren kénnen.

A Achtung:  Zum Anschlul des CamCon 60 / CamCon 70 oder CamCon 30/33 / CamCon 10
ist ein Kabel oder Adapter notwendig. Siehe dazu das Kapitel "Hardware
Installation”, Abschnitt 2.2.

2. Installation von DIGISOFT

Fir das Installieren von DIGISOFT muf3 auf folgende Software- und Hardwareinstallationen geachtet
werden.

2.1. Software-Installation

Diskette in Laufwerk "A" einlegen und das Programm durch Eingabe von "DIGISOFT" und ENTER starten
oder alle Files von Laufwerke "A" in ein Unterverzeichnis der Festplatte kopieren (z.B. C:\DIGI>) und das
Programm dann starten.

Wird beim Starten von DIGISOFT hinter dem Programmnamen der Parameter "/C" angegeben, so schaltet
DIGISOFT in den Farbmodus "Schwarz/Weil3". Der Parameter "/D" steht fur deutsche Sprache, der

Parameter "/F" schaltet den franzdsischen Sprachmodus ein.

Die Einstellung der Schnittstelle wird im MeniUpunkt "Systemeinstellung" vorgenommen (siehe Abschnitt
4.5).

Zur Diskette gehoren die Dateien:

- Digisoft.exe = Hauptprogramm
- Digisoft.cfg = Systemeinstellung des Hauptprogramms (wird automatisch erzeugt, falls nicht
vorhanden)

Verandert die Parameterfiles der Version kleiner 2.0 auf die Version 2.0 und gré3er
Text mit den letzten Anderungen von DIGISOFT

- Konvert.exe
- Readme.txt

2.2. Hardware-Installation

Bei der Hardware-Installation muf3 fur die entsprechenden Hardwaregeréate die richtige Verbindung zum PC
hergestellt werden. Folgende Bedingungen mussen beachtet werden:

- hiemals unter Spannung stecken.

- nur vorgeschriebene Adapterkabel verwenden
- keine Verlangerung verwenden

- auf richtigen Kontakt achten

- auf richtige Polung achten

Ausgabe: Apr. 02 Seite: 5
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2.2.1. Hardware-Installation CamCon 60/ CamCon 70 bei Einachssystem

Verbindung von CamCon 60 zum PC mit beigefligtem Kabel (Kabeltyp PC60) herstellen. Der 5polige
Stecker wird am CamCon 60 in die serielle Schnittstelle links vom 40poligen Stecker der Ausgange

eingesteckt. Der Stecker fiir den PC ist ein 25poliger oder 9poliger DSUB Buchsenstecker, der am PC an
COM1, COM2, COM3 oder COM4 angeschlossen werden kann.

CamCon 60/70 und PC
zur Programmierung

PC mit Software DIGISOFT
Version 3.02 oder Spdter

ComCon 60

PC60

Adapterkabel

STECKKUPPLUNG

j max. 3 Meter
& HREEE L)
CMEECME [ é -
EEEOEMOEE [
EEEHLHE = L o
Digitranic CamCon

2.2.2. Hardware Installation CamCon 60/CamCon 70 bei Mehrachssystem

Stecker des DIGITERM herausziehen und mit dem Adapterkabel (Kabeltyp PC61) verbinden. Jetzt
Verbindung vom Adapterkabel (Kabeltyp PC61) zum PC mit beigefligtem Kabel (PC60) herstellen. Der

Stecker fir den PC ist ein 25poliger oder 9poliger DSUB-Buchsenstecker, der am PC an COM1, COM2,
COM3 oder COM4 angeschlossen werden kann.

CamCon ©61/71 und PC
zur Programmierung kel
Mehrachssystemen

—
CamCon 61

bei Mehrachsketrieb

PC mit Software DIGISOFT
Version 3.02 oder spater

HEHEHEEEEH

Adap terkobel
PC60

] Stecker aus DT70 ziehen
und mit Adapterkabel
verbinden

max, 3 Meter

FEOEEE cHF—1BHE
CMAEEOGOE ]
HEOEMOEE
=HEEOOEE (=]
Tigitronic CamCon

Seite: 6 Ausgabe: Apr. 02
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2.2.3. Hardware-Installation CamCon 10

Bei der Hardware-Installation zwischen CamCon 10 und PC mul3 auf folgende Anschluf3belegung

und

Systemverbindung geachtet werden (siehe Abbildung unten).

CamCon 10 mit PC10 Programmiersef

und PC zur Programmierung B

= ||[@

Antrieb mit Wellerkupplung WK/A/10-10

CamCon 10
BestBez: DC10

Sifistecker
Draufsicht

6

Steckkupplung

PCY0 darf nur ohne verlaen,
mit Orghalkal g
CamCon 10 eingesteckt werden

] max 1 Meter

PCY0 Programmierset
- PC10

BestBez:

RS232
COM1 oder. COM2

SEEEE]
g5/

mx 3 Meter

M PC mit Software DIGISOFT

Version 302 oder spaeter

T

Steckkupplung

Verbindungskabel
/ zum Schaltschrank

CamCon 10 nach Abschluss der Inbetriebnahme

—

CamCon 0
BestBez: OC10

Stiftstecker
Draufsicht

6

Steckkupplung

!:Ilre Kaball e émlaﬁ:lts;mk
ist nur von o abhéngig Verbindungskabel
Es werden keine Daten uebertragen / zum Schaltschrank

Anschlussbelegung

Steckkupplung Loetseite

Pin 1
Pin 2
Pin 3
Pin 4
Pin §
Pin 6
Pin 7
Pin 8
Pin 10
Pin 11
Pin 13
Pin 15
Pin 16

Funkfion

Ausgang 1
Ausgang 2
Ausgang 3
Ausgang 4
Ausgang 5
Ausgang 6
Ausgang 7
Ausgang 8

max 200 Mefer bel 05 gnm

Alle nicht aufgefuhrten Pins sind NC.

Ausgaenge 24VDC 40mA je Ausgang, kurzschlussfest

Programmiereingang
Programmiereingang Diese Eingaenge werden nur vom PC10 verwendet

Programmiereingang
OV Versorgung
10-30V Versorgung

und duerfen nicht angeschlossen werden |

> Versorgungsspannung 10-30VOC 200mA

Ausgabe: Apr. 02
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2.2.4. Hardware-Installation CamCon 30

Verbindung von CamCon 30 zum PC mit beigefiigtem Adapterkabel (Kabeltyp PC30) herstellen. Der 5polige
Rundstecker wird am CamCon 30 eingesteckt. Der Stecker fir den PC ist ein 25poliger oder 9poliger
DSUB Buchsenstecker, der am PC an COM1, COM2, COM3 oder COM4 angeschlossen werden kann
(siehe Abbildung unten).

CamCon 30 und PC o
zur Programmierung o

RS232
COM! oder COM 2
T lELR|

CamCon 30 N
48585588 = c N
it 730 Prosgepierset o |
eckkupplun g
Steskoppng 2l PC mit Software DIGISOFT
I@ GD Version 3.02 oder spdter
max, LS Meter
Okitronic CamCon

Verkindung zwischen CamCon 30
und PC, darf nur nit
Originalkabel gesteckt werden
keine Verldngerung verwenden !

2.2.5. Hardware-Installation CamCon 33
Verbindung von CamCon 33 zum PC mit beigefiigtem Adapterkabel (Kabeltyp KK33/232-03) herstellen. Der

9polige D-Substecker wird am CamCon 33 eingesteckt. Der Stecker fir den PC ist ein 25poliger oder
9poliger DSUB Buchsenstecker, der am PC an COM1, COM2, COM3 oder COM4 angeschlossen werden

kann (siehe Abbildung unten).

CamCon 33 und FC
zur Programmierung -

RS232
Bl

COMI oder COM 2

CamCon 33 ,_—( %
§ =
ARdCDEFGWH =z II —
095%9¢9¢% PC33 Progrommierset o [
80000000 Best.Bet.:PC33 X
[HEEHE] D-Suo 3 : .
PC mit Software DIGISOFT
S E < D Version 350 oder spater
max. 1S Meter
fgtrene CanCon Verkindung zwischen CamCon 33
und PC, darf nur nit

Originalkabel gesteckt werden
keine Verlingerung verwenden !

Seite: 8 Ausgabe: Apr. 02
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3. Allgemeines zur Bedienung

Die Menlpunkte im DIGISOFT werden immer mit den Pfeiltasten (Cursortasten) angewahlt und mit der
Taste ENTER Ubernommen. ESC fuhrt zum Abbruch der Funktion oder Verlassen des Programms. Durch
Betéatigen der Tastenkombination <CTR> + <F1> wird eine Meldung auf dem Bildschirm eingeblendet, die
eine Telefonnummer und Adresse zur Hilfe bei Problemen zeigt. Der Benutzerschlissel, der in manchen
Menipunkten eingegeben werden muf3, lautet "5693".

Begriffe: Die Abkurzung "Sh F1" bedeutet, daf3 die Funktionstaste "F1" in Verbindung mit der Taste
"SHIFT" gedriickt werden muf3, um die Funktion auszufiihren (Sh F2, Sh F3 usw.).

3.1. Bedienung des Fileselektors

Wird im Programm die Eingabe eines Filenamens (Projektname) erwartet, 6ffnet sich ein Fenster, in dem
der Inhalt der Diskette dargestellt wird. DIGISOFT benétigt immer die Endung ".PAR" an den Files und
sucht auch nur nach diesen.

Ist das Verzeichnis leer, wird nur der Eintrag '<DIR>" zum Wechseln des Verzeichnisses angezeigt. Wird
auf diesem Feld "ENTER" betétigt so wird ein Verzeichnis zurtickgesprungen. Taucht in der Anzeige anstelle
der Dateigrof3e "<DIR>" auf, so handelt es sich um ein Unterverzeichnis, in welches mit der Taste "ENTER"
gesprungen werden kann. Wird ENTER auf einem Feld mit der Endung ".PAR" betatigt, so wird dieser
Name angewahlt und das Fenster geschlossen. Ein neuer Name kann durch Betétigen der Taste "INSERT"
bzw. "EINFG" eingegeben werden.

DIGISOFT V3.50 (c)

Projektname wahlen — :
Name: BRUDER .PAR

|| PATH:
|| ¥:NQUELLENDIGINDIGIN®.PAR

.. <DIR>
i 71194 . 955 ?.11.94 11.36
i|| ABSOLUT . 2386 13. 8.93 8.40
2|l BOSCH . 7730 31.10.96 9.1%
|| BO_REP . 1626 12. 6.92 16.15
| BRABBEL . 889 24. 3.92 15.54

2162

Z

1133

6321

955

2969

1542

4. DIGISOFT Hauptmenu

Die Abbildung unten "DIGISOFT Hauptmeni" wird automatisch nach dem Starten des Programms
angezeigt.

DIGISOFT V3.50 (c)

: On g
. [

: Dateniibertragung

- Systemeinstellung

: ENDE

4.1. DIGISOFT Online-Programmierung

Bei der Online-Programmierung besteht die Mdglichkeit, zwischen zwei Untermeniupunkten zu wahlen, wobei
das Programm automatisch erkennt, welche Online-Programmierung an der seriellen Schnittstelle
angeschlossen ist (CamCon 60 / CamCon 70 oder CamCon 30/33 / CamCon 10). Ist die serielle
Schnittstelle nicht angeschlossen, schaltet das Programm immer auf das Menti CamCon 60 / CamCon 70.

Ausgabe: Apr. 02 Seite: 9
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4.1.1. DIGISOFT Online fir CamCon 60/CamCon 70

Wird an der seriellen Schnittstelle ein CamCon 60 angeschlossen, so wird der Inhalt des Displays im
CamCon 60 auf dem Bildschirm des PC dargestellt. Gleichzeitig kann das CamCon 60 Uber die Tastatur
des PC programmiert werden.

Die Funktionstasten des PC bilden die Funktionstasten des CamCon 60 nach. Erscheint die Meldung 'kein
Kontakt mit Unit Nr.: XX", muf3 durch Eingabe von "F6" die Unit-Nr. eingegeben werden, die im Display
des CamCon 60 oben links angezeigt wird (siehe Abbildung unten).

Die Tastenkombination "Sh F9" fihrt zum Senden der Benutzernummer an das CamCon 60. Durch Eingabe
von "F10" kehrt man zum Hauptmenu zurtick.

Tastaturbelegung (die Angaben in der Klammer beziehen sich auf die Bedienung vom CamCon 60):

- F1: Programmwechsel ( CamCon 60 )

- F2: Output z.Z. ohne Funktion

- F3: Nockeneinschaltpunkt (CamCon 60 )

- F4: Nockenausschaltpunkt (CamCon 60 )

- F5: TEACH-IN-Modus des CamCon 60 (CamCon 60

- F6: Unit-Nr., fir CamCon 60 im Mehrachssystem (CamCon 60 )
-F7: Programminformation

- Sh F9: Aussenden der Benutzernummer, wenn zur Eingabe aufgefordert wird
- F10: Verlassen des Menlpunktes DIGISOFT Online (Quit).

- INS: Neuen Nocken auf einer Nockenbahn anlegen (CamCon 60 )
- DEL: Nockenbahn Idschen (CamCon 60 )

- ESC: Exit zum Hauptmenu (CamCon 60 )

DIGISOFT V3.50 (c)

. — — — "DIGISOFT ONLINE fir CamCon 66,70 — — — 1
F1i 3 F3 Fa F5 F6 F? Fi6  Sh FI
PRG  Output Ein  Aus _ Teach in _ Unit  Help Quit  Code

DIGISOFT ONLINE fiir CamCon 60,70

Kein Kontakt mit Unit: 1

Nach Eingabe der richtigen UNIT Nr. erscheint folgendes Bild auf dem Bildschirm (siehe Abbildung unten).
. LR E T N
ST NN Tur CenCan G0
F1 Fz F3 F4 F5 F6 F7 Fie Sh FI |||
PRG Output Ein Aus Teach in Unit Help Quit Code

Unit: 1 Prg: © Speed: 0 Act: 94
| DIGICAM HAUPTMENUE |
1 Automatik Anzeige

2 Programmicrbetrich

3 Anlagenparameter

Thre Wahl:
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DIGISOFT fur DC10/20/30/60/70
Verson 3.50

4.1.1.1. Automatik Anzeige (Ausgangsanzeige)

Hier werden die Zustande aller verfigbaren Ausgénge angezeigt. Erscheint ein "M" in der Anzeige, so ist

dieser Ausgang aktiv. Erscheint in der Anzeige ein

DIGISOFT
— DIGIS
F3
Ein

- F1 Fz
i ]| PRG

Qutput fAus

OFT ONLINE fur CamCon 60,7
Fa F5 F6

Teach in

, ist der Ausgang nicht aktiv (siehe Abbildung).

U3.50 (c)
.

F?

Help

Fie
Quit

Sh FI

Unit Code

Unit: 1 Prg:

Aussehnitt-Anzeige
I Rollen Ab

0 Speed:
[ _AUSGANGSANZEIGE ]
Ausgaenge 1- 8 9-16:M__M _
Ausgacnge 17-24 25-3:

Ausgacnge 33-40 41-4

Ausgaenge 49-56 57-64:

0 Act: 94

Y
MMMMMMMMMMMMMMMMM

DEL
Nocke Loschen

INS

CU_upP
Nocke einfiigen Kanal - Kamal +

CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT

Nocke + Nocke -

4.1.1.2. Programmierbetrieb

Durch Driicken der Taste "2" gelangt man in den

"Programmierbetrieb” (nach Eingabe der Benutzer-

nummer). Hier kdnnen die einzelnen Nocken programmiert werden (siehe Abbildung unten)

DIGISOFT
F1
|| PRG

3
Qutput

F3

Ein Aus

— DIGISOFT ONLINE
Fa F5

Teach in

U3.50 (c)

o
F7
Help

fur CamCon 60,7
F6 Sh F3
Code

Fie

Unit Quit

Unit: 1 Prg:
Ausgang Name

B Rollen Ab
Z Rollen Auf
3 Luft
4 Luft EIN

0 Speed:

0 Act:
645 Ein

94
Aus

0
45

keine Nocke
45

180 i
90

of

DEL
Nocke Loschen

INS

CU_upP
Nocke einfiigen Kanal - Kamal +

CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT

Nocke +  Nocke - [Fif

4.1.1.3. Anlagenparameter (Systemkonstanten))

Durch Dricken der Taste "3" gelangt man in die

Einstellung "Anlagenparameter" (nach Eingabe der

Benutzernummer). Hier werden die Systemkonstanten eingestellt (siehe Abbildung unten).

DIGISOFT
F1
PRG

3
Qutput

F3
Ein

F4
Aus

— DIGISOFT ONLINE

Teach in

U3.50 (c)
fur CamCon 60,70
F?
Help

Sh FI
Code

Fie

6
Unit Quit

Unit: 1 Prg:  © Sp

d :

0 Act: 94
SYSTEMKONSTANTEN (30Jan1992)

[DEUTSCH ~» ENGLISH /

Reclle Geberauflisung
Gewiinschte Geberauflosung
Hul Lpunktuerschiebung
Geschuindigkeitsfaktor

FRANCAIS :0
H  360)
-360:0

2]
1.000:0|

DEL
Nocke Loschen

INS
Nocke cinfiigen

CU_upP
Kanal - Kamal

CU_DOWN

CU_RIGHT CU_LEFT
Nocke +  MNocke - [
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4.1.1.3.1. Sprache

DIGISOFT bietet Ihnen eine Bedienerfihrung in den Sprachen Deutsch, Englisch und Franzdsisch.
Die gewiinschte Sprache stellt man durch Driicken folgender Zahlentasten ein:

Taste "0" = Deutsch

Taste "1 = Englisch

Taste "2" = Franzsisch
Taste "ENTER" = keine Anderung

Anschlief3end wird automatisch der nachste Meniipunkt angewahit.
4.1.1.3.2. Reelle Aufldsung
4.1.1.3.2.1. Reelle Aufldsung mit Totzeitkompensation

Das Nockenschaltwerk CamCon 60/CamCon 70 mit Totzeitkompensation arbeitet mit einer internen
Aufldsung von maximal 4096 Inkrementen (zu erkennen an dem Hauptmenupunkt "Totzeitkompensation"). Ist
die Gesamtauflosung des Winkelcodierers groRer als 4096 Inkremente, so mul3 ein Teilerverhaltnis
eingestellt werden, welches als Ergebnis eine Zahl £ 4096 ergibt.

Der Teiler kann nur in Binarschritten eingestellt werden, *4, *2, *1, /2, /4, /8,.../65536, SINGLE.

Beispiel:

Winkelcodiererauflésung: 20000 Inkremente.

Da 20000 Inkremente zu viel sind, wahlt man /8, so ergibt sich eine Auflésung von 2500, mit der dann das
Nockenschaltwerk arbeitet.

Bitte stellen Sie bei groReren Winkelcodierern erst den Teiler ein, da die Software immer auf 4096
begrenzt.

Durch Driicken der Taste "ENTER" wird das Teilerfeld angewahlt. Der gewiinschte Teiler wird jedoch nicht
numerisch eingegeben; Sie kdbnnen den Wert, der automatisch in Binarschritten wechselt, nur durch Driicken
der Cursortasten anwéhlen. Wenn Sie einen Teilerwert einstellen mdchten, der z.B. kleiner als /4 ist, und
CamCon 60 lait dies nicht zu, dann ist die eingestellte 'Reelle Auflésung" zu gro3, z.B. 3 16383. Das
Einstellen des Teilers mufd dann durch Driucken der Taste "ENTER" verlassen werden. Durch Drucken der

Cursortaste |Z| gelangt man wieder auf die Einstellung "Reelle Auflésung" zuriick. Hier muf3 ein kleinerer
Wert als "16383" eingegeben werden. AnschlieRend wechseln Sie durch Driicken der Taste "ENTER"
wieder in die Teilereinstellung. Jetzt erst ist es mdglich, einen kleineren Teiler als "/4" anzuwahlen. Wie klein
der Teiler gewahlt werden kann, ist wiederum abhé&ngig von der reellen Auflésung (z.B. Reelle Auflésung =
"4444" gewabhlt, dann ist der kleinste einzustellende Teilerwert "/2". Der Multiplikator "x1 geht nicht, da der
Zahlenwert "4444" grof3er ist als der Zahlenwert 4096).

Anschlielend wird durch Betétigen der Taste "ENTER" dieser Menipunkt automatisch verlassen.
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4.1.1.3.2.2. Reelle Auflosung ohne Totzeitkompensation

Das Nockenschaltwerk CamCon 60 / CamCon 70 ohne Totzeitkompensation arbeitet mit einer internen
Aufldsung von maximal 16777216 Schritten, (zu erkennen an dem nicht vorhandenen Hauptmenupunkt
"Totzeitkompensation"). Aus diesem Grunde ist nur erforderlich, die Auflosung des AWC Winkelcodierers
einzugeben.

Beispiel:

Winkelcodiererauflésung: 20000 Inkremente.

In dem Menupunkt 'Reelle Auflésung" mul} jetzt die Zahl 20000 eingestellt werden; durch Driicken der
Taste "ENTER" wird dieser Menupunkt automatisch verlassen.

2048 Schritten pro Umdrehung muf3 in die Felder "Reelle Geberauflosung” und
"Gewunschte Geberauflosung" der entsprechende Aufldsungswert eingestellt
werden (z.B. 360 oder 2048). Das Feld des Teilers wird auf SINGLE
eingestellt.

f Achtung: Beim Einsatz eines AWC Winkelcodierers mit einer Auflésung von 360 bzw.

4.1.1.3.3. Gewlinschte Auflésung

Hier wird der Bezug auf das echte Mal3 eingestellt (elektronisches Getriebe), mit dem man rechnet und
welches zur Anzeige gebracht wird. Die Grolle dieses Wertes betrdgt maximal das 10fache der reellen
Auflosung.

Beispiel:

Verwendet man den AWC Winkelcodierer vom Typ AWC 660, so liefert dieser AWC Winkelcodierer eine
Auflésung von 4096 x 4096 = 16777216 Inkrementen. Eingabe der reellen Auflésung = 16777216.

Die Auflosung der Anzeige soll in Schritten von 0,1mm erfolgen. Die Lange der zu messenden Wegstrecke
betragt 10,5m. Der AWC Winkelcodierer macht bei dieser Strecke genau 40,6 Umdrehungen.

Gesamtverfahrweg in 0,2mm
ritte pro Umdrehung x Umdrehung

Gewiinschte Geberaufldsung = Sch x Reelle Geberauflésung

105000 (1/20mm)
4096 x 40.6

Gewiinschte Geberaufldsung = X 16777216 = 10593103

Eingabe im Feld "gewinschte Auflésung"= 10593103

Auch hier wird durch Dricken der Taste "ENTER" dieser Menipunkt automatisch verlassen, und nach
Eingabe der gewunschten Dezimalstelle (z.B. 1 = 1/10mm), kann durch nochmaliges Drucken der Taste
"ENTER" dieser Menupunkt verlassen werden.

4.1.1.3.4. Elektronische Drehrichtungsumschaltung

Durch Andern des Vorzeichens mit den Tasten +/- wird die Drehrichtung per Software umgekehrt (dies ist
nur mdoglich, wenn der Cursor auf dem Feld fir die reelle Geberauflésung steht). Blickt man auf die
Antriebswelle des Winkelcodierers und dreht diese im Uhrzeigersinn, so besteht folgender Zusammenhang
zwischen dem Vorzeichen und der Schrittfolge des Winkelcodierers:

- Positiver Wert (ohne Vorzeichen)
- Negativer Wert (negatives Vorzeichen)

Schritte in aufsteigender Reihenfolge.
Schritte in abnehmender Reihenfolge.
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4.1.1.3.5. Nullpunktverschiebung

Beim Einrichten der Maschine kann es vorkommen, dal der mechanische Nullpunkt nicht mit dem
elektronischen Nullpunkt Ubereinstimmt. Dieser Nullpunkt kann durch Eingabe eines Korrekturwertes
angepaldt werden.

4.1.1.3.5.1. Nullpunktverschiebung mit Totzeitkompensation

Beim CamCon 60 mit Totzeitkompensation (zu erkennen am Hauptmenipunkt "Totzeitkompensation") wird
die Eingabe des Korrekturwertes der Nullpunktverschiebung unter dem Hauptmenipunkt Totzeit-

kompensation vorgenommen. Durch Driicken der Cursortaste |Z| gelangt man automatisch auf die
Einstellung "Nullpunktverschiebung". Im LC-Display wird oben rechts der physikalische Nullpunkt des
Winkelcodierers angezeigt. Dieser Wert stimmt jedoch nicht mit dem des CamCon 60 Uberein, deshalb muR3
der Wert elektronisch verschoben werden. Voraussetzung dafiir ist, daf in der Nullpunktverschiebung der
Zahlenwert "0" steht. Falls das nicht der Fall ist, so muf3 hier eine 0 eingegeben und anschlielend durch
Driicken der Taste "ENTER" bestatigt werden. Erst jetzt gibt man in dem Menlpunkt
"Nullpunktverschiebung" den Zahlenwert ein, der im LC-Display abgebildet ist. Steht dieser Wert auf "0",
braucht keine Nullpunktkorrektur vorgenommen werden. Durch Dricken der Taste "ENTER" wird dieser
Wert im Zwischenspeicher abgelegt und kann anschlieBend durch Driicken der Taste "ESC" in den
Langzeitspeicher geschrieben und gesichert werden.

Durch Drucken der Taste "ENTER" wird die "Einstellung der Systemkonstanten" automatisch verlassen und
das Hauptmenl angewahlt.

4.1.1.3.5.2. Nullpunktverschiebung ohne Totzeitkompensation

Beim CamCon 60 ohne Totzeitkompensation (zu erkennen am nicht vorhandenen Hauptmenipunkt
"Totzeitkompensation") wird die Eingabe des Korrekturwertes der Nullpunktverschiebung unter dem

Hauptmenipunkt "Anlagenparameter" vorgenommen. Durch Driicken der Cursortaste |Z| gelangt man
automatisch auf die Einstellung "Nullpunktverschiebung". Das Vorgehen beim Einstellen erfolgt analog zur
Nullpunktverschiebung mit Totzeitkompensation.

Programme gemeinsam eingestellt werden. Diese Einstellung ist im Menipunkt
"Anlagenparameter” maoglich. Insgesamt kénnen dadurch 128
Nullpunktkorrekturen vorgenommen werden

f Achtung: Die Nullpunktverschiebung kann fir jedes Programm individuell oder fur alle
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4.1.1.3.6. Geschwindigkeitsfaktor

Das CamCon 60 ermittelt die Geschwindigkeit in Schritten pro Sekunde. Diese Zahl wird in der Statusan-
zeige des LC-Displays und auf der 7-Segmentanzeige angezeigt. Um die Geschwindigkeitsanzeige an
andere Einheiten anzupassen (z.B. U/min., Stick/Std. oder m/min.), kann hier ein Umrechnungsfaktor
eingegeben werden.

Beispiel:

Bei einem AWC Winkelcodierer mit 360 Schritten pro Umdrehung zeigt das CamCon 60 bei einer U/min. 6
Schritte/sec. an. Um nun eine Darstellung in U/min. zu erreichen, mul3 der sechste Teil des jeweils
angezeigten Wertes, in diesem Falle = 0,167, als Geschwindigkeitsfaktor in das Eingabefeld eingegeben
werden.

Berechnung fir eine Umdrehung/Minute nach folgender Formel:

60
gewtlnschte Winkelcodierer Auflésung

Geschwindigkeitsfaktor =

Auch hier wird durch Dricken der Taste "ENTER" dieser Menipunkt automatisch verlassen und nach
Eingabe der gewilnschten Dezimalstelle (z.B. 1 = 1/10mm) kann durch nochmaliges Dricken der Taste
"ENTER" dieser Menipunkt verlassen werden

Bei dem CamCon 60 / CamCon 70 mit Hubmenu ist der Faktor wirkungslos, da hier in der Anzeige die 5
Speedstufen angezeigt werden.

Anschlieend wird durch 2maliges Driicken der Taste "ENTER" der MenUpunkt automatisch verlassen.

4.1.1.3.7. Messwertbewegung

Das Nockenschaltwerk CamCon 60 / CamCon 70 mit Totzeitkompensation (zu erkennen an dem Haupt-
menupunkt "Totzeitkompensation") kann zwischen einer rotatorischen und einer Vor-/Rickwéartsbewegung
des Winkelcodierers unterscheiden.

Beispiel: Exzenterpresse b rotatorische Bewegung

Differenzwegpresse b Vor-/Riuckwartsbewegung

Das Umstellen dieses Menlpunktes bewirkt bei CamCon 60 eine Veranderung in der Berechnung der
Totzeitkompensation. Nicht totzeitkompensierte Ausgdnge unterliegen hierdurch keiner Anderung. Bei
Inbetriebnahme des CamCon 60 mufd dieser Menupunkt auf "rotatorisch" eingestellt sein. Ist das Ver-
halten der Bewegung sehr dynamisch (stark variierend), kann durch Umstellen auf "Vor/Rick" eine
starkere Dynamisierung der Geschwindigkeitsmessung erreicht werden. Wurde nach dem Umschalten auf
"Vor/Ruck" keine Verbesserung erreicht, sollten Sie wieder auf die Grundeinstellung "rotatorisch"
zurlickkehren, da durch die grofRere Dynamik eine Ungenauigkeit bei der Totzeitkompensation auftreten
kann. Mit der Taste "ENTER" wird automatisch der Mentpunkt verlassen.
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4.1.1.3.8. Totzeitkompensation

Beim CamCon 60 / CamCon 70 mit Totzeitkompensation (zu erkennen am Hauptmentpunkt “Totzeitkom-
pensation”) wird im Hauptmenipunkt "Anlagenparameter” die gewlnschte Totzeitkompensation fir die

einzelnen Programme eingestellt. Durch Driicken der Cursortaste |Z| wird der Menipunkt
"Totzeitkompensation" angewdhlt. Folgende zwei Einstellungen konnen Sie mit den Cursortasten
auswahlen:

"Programmabhangig" Bei dieser Einstellung kann man die Totzeitkompensation und Nullpunktver-
schiebung fur jedes Programm und jeden Ausgang separat einstellen.

"Global" Die Totzeitkompensation ist nur ausgangsabhéngig, nicht jedoch programmab-
héangig.

4.1.1.4. Totzeitkompensation

Durch Dricken der Taste "4" gelangt man in das Menu 'Totzeitkompensation". Hier kénnen Sie fur die
Ausgénge unterschiedliche Totzeiten einstellen.

DIGISOFT Y3.50 (c)

. — — — "DIGISOFT ONLINE fir CamCon 66,70 — —

F1i 3 F3 Fa F5 F6 F? Fi6  Sh FI
PRG  Output Ein  Aus _ Teach in _ Unit  Help Quit  Code

Unit: 1 Prg: © Speed: 0 Act: 265
TOTZEITKOMPENSATION IN ms

fusg. 1:J Ausg. 7:  © Ausg.13:

fusg. 2:

]
]
]
2]

. © Ausg. 8: O Ausg.14:
fusg. 3: O Ausg. 9: O Ausg.15:
fusg. 4: O Ausg.16: O Ausg.16:
fusg. 5: © Ausg.1l: ©
Ausg. 6: O Ausg.1Z: ©

DEL | CU_RIGHT CU_LEFT
Nocke Loschen Nocke einfiigen - mal + Nocke + Nocke -
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4.1.2. DIGISOFT Online fur CamCon 30/33 / CamCon 10

Wird an der seriellen Schnittstelle ein CamCon 30/33 / CamCon 10 angeschlossen und DIGISOFT Online
gestartet, so wird nach dem Projektnamen fir CamCon 30/33/CamCon 10 gefragt, der geladen werden
soll. CamCon 30/33 / CamCon 10 ist nicht in der Lage, die Projektangaben oder die Ausgangshamen in
seinem Speicher zu behalten, darum wird immer ein Projekt von Diskette benétigt.

Nach der Wahl des Projektes werden die Daten des CamCon 30/33 / CamCon 10 gelesen. Ist die
Ubertragung abgeschlossen, wird ein Fenster mit dem Hauptmenii CamCon 30/33 / CamCon 10 angezeigt.
Die Funktionstasten des PC sind wie beim CamCon 60 Online belegt. Nun kodnnen alle Funktion des
CamCon 60 auch fir CamCon 30/33 / CamCon 10 verwendet werden.

Wahlt man

-F1:  Programmwechsel (nur bei CamCon 30/33 mit 8 Programmen mdglich) (CamCon 60 )
-F2:  Output z.Z. ohne Funktion

- F3:  Nockeneinschaltpunkt (CamCon 60 )

- F4:  Nockenausschaltpunkt (CamCon 60 )

-F5:  Teach-IN Modus des CamCon 60 (CamCon 60

- F6: Unit Nr. ohne Funktion

- F7:  Help ohne Funktion

- F10: Verlassen des Menlpunktes DIGISOFT Online (Quit)

-INS: Neuen Nocken auf einer Nockenbahn anlegen (CamCon 60 )
- DEL: Nockenbahn Idschen (CamCon 60 )

- ESC: Exit zum Hauptmenu (CamCon 60 )

DIGISOFT Y3.50 (c)
— DIGISOFT Online fur CamCon 10,30,33 —
3 F4 F5 F6

. F1i F2 T F? F10 3
ill__rere Qutput  Ein [ Teach in_ Unit Help  Quit .

75

Unit: 1 Prg: ® Specd:  -26 fAct:
CamCon_10-30,33 HAUPTHENUE

1 Automatik Anzeige

2 Programmierbetrieb

3 Anlagenparameter

4 Totzeitkompensation

Ihre Wahl:

DEL INS CU_UP CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Nocke Lischen Nocke einfiigen Kanal - Kamal + Nocke + Nocke -

= Pro jektname —

IH K:N\QUELLENDIGINDIGINPICO.PAR

Beim Programmieren eines Nockens werden die Daten sofort in das CamCon 30/33 / CamCon 10
Ubertragen, was eine gewisse Zeit in Anspruch nimmt. In einem CamCon 30/33 mit 8 Programmen kdnnen
im Programmierbetrieb die Nocken des laufenden Programms geéndert werden.

Die reelle Geberauflosung des CamCon 30/33 / CamCon 10 kann nicht von DIGISOFT aus verstellt werden.

Wird das Menii CamCon 30/33 / CamCon 10 Online durch "F10" wieder verlassen, so wird erneut nach dem
Projekthamen zum Speichern der Projektangaben sowie den Ausgangsnamen gefragt. Wird der Name mit
"ENTER" bestatigt, so werden die Daten gespeichert; es kann auch ein neuer Name gewahlt werden. Mit
"ESC" kann das Speichern abgebrochen werden.
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4.1.2.1. Automatik Anzeige (Ausgangsanzeige)

Hier werden die Zustande aller verfigbaren Ausgange angezeigt. Erscheint ein "M" in der Anzeige, so ist
dieser Ausgang aktiv. Erscheint in der Anzeige ein "_", dann ist der Ausgang nicht aktiv (siehe Abbildung).
DIGISOFT V3.44 (c)

DIGISOFT Online fur CamCon 18,30
3 F4 I

F1 FzZ F. 5 F? F10 |
PRG Output Ein Aus Teach in Unit Help Quit ]

Unit: 1 Prg: O Speed: 0 Act: 104

AUSGANGSANZEIGE

Ausgaenge  1- 8 FR —

hnitt-Anzeige
Rollen AB

DEL INS cu_up CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Nocke loschen Nocke einfiigen Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -

"Projektnane —————

H F:NQUELLENDIGINDIGINPICO .PAR

4.1.2.2. Programmierbetrieb

Durch Dricken der Taste "2" gelangt man in den "Programmierbetrieb” (nach Eingabe der
Benutzernummer). Hier kdnnen die einzelnen Nocken programmiert werden (siehe Abbildung unten).

o DIGISOFT U344 (o)
. mCon 10,30 ——
¥ F3 F5 3 F? F10
Qutput  Ein Aus Teach in Unit Help  Quit

1SOFT Onlinc
F4

Unit: 1 Prg: O Speed: 0 Act: 104
1 Rollen AB ] 54>
Z Vakuum Ein 42 ik

Vakuun Aus 85 136>]
4 Band ein 1zv 171>
5 Band aus 170 221>
6 frei 213 255>

DEL INS cu_up CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Nocke loschen Nocke einfiigen Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -

4.1.2.3. Anlagenparameter (Systemkonstanten)

Durch Dricken der Taste "3" gelangt man in die Einstellung "Anlagenparameter" (nach Eingabe der
Benutzernummer). Hier werden die Systemkonstanten eingestellt (siehe Abbildung unten).

CamCon 10,30 —
Fz F FS Fb
Output Ein Aus Teach in Unit

Unit: 1 Prg: O Speed: 0 Act: 104
Reelle Geberauflosung B 380
Gewiinschte Geberauflosung B -360]
Mullpunktverschiebung : 0
indigkeitsfaktor H 0.166:0
Totzeitkompensation (ns): L]

DEL INS cu_up CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Nocke loschen Nocke einfiigen Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -

"Br

F:NQUELLENDIGINDIGINPICO .PAR

Die Einstellung der Systemkonstanten fir CamCon 30/33 / CamCon 10 erfolgt analog zu denen des
CamCon 60 / CamCon 70.
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4.2. DIGISOFT Offline

Im Offline-Modul ist es nicht erforderlich, ein CamCon 30/33 / CamCon 10 oder CamCon 60 / CamCon 70
anzuschlieBen. Wird im Hauptmeni das Modul "Offline-Programmierung" gestartet, so muf3 zuerst ein
Projekt angewahlt werden. Soll es ein neues Projekt sein, kann Uber "INS" ein neuer Name eingegeben
werden. Es wird dann beim Laden darauf hingewiesen, daf? das Projekt nicht vorhanden ist.

Nach dem Laden erscheint ein Unterment mit 10 Funktionen sowie ein Fenster mit Informationen, die zum
aktuellen Projekt gehoren. Jedes Untermeni wird durch Eingabe von "ESC" wieder verlassen.

DIGISOFT V3.50 (c)

DIGISOFT OFFLINE
AnLagenparameter
Ausgangsnamen
Totzeitkompensation
Ausgangsselektierung
Mul titurnmenue
Programmeingabe
Drucken
Projekt Laden
Projekt sichern
zum Hauptmenue

|| Maschine iTest
|| kommission :3856 Bearbeiter :M.Schultz
|| kunde :Bosch Datum :7.11.97

. Pro jektangaben
g[ Schaltplan Nr.:23049 Projektname  :BOSCH

Pro jektname

IH K:N\QUELLENDIGINDIGINBOSCH. PAR

4.2.1. Menu "Projektangaben”

Es ist hier moglich, die Informationen zum aktuellen Projekt einzugeben oder auch zu &ndern.

DIGISOFT V3.50 (c)

.|| Kunde :Bosch Datum :7.11.97
|| Schaltplan Nr.:23049 Pro jektname :BOSCH

: Pro jektangaben

[ mascnine e

| Kommission 13856 Bearbeiter :M.Schultz
= ESC = Zuriick

Pro jektname
K:\QUELLENDIGINDIGINBOSCH . PAR

4.2.2. Menl "Anlagenparameter"

Es kénnen die Anlagenparameter wie im CamCon 10/30/33/60/70 eingegeben werden.

DIGISOFT V3.50 (c)

A rameter
Reelle Geberauflisung : 2048
Gewinschte Geberauf Losung Y Kommastelle :0
Geschuindigkeitsfaktor : 1.666 Kommastelle :1
Messwer tbewegung :Rotatorisch
Totzeitkomp. u. Nullpunktver.:Global
Nullpunktverschicbung :

ESC = Zuriick

|| Maschine iTest
|| kommission :3856 Bearbeiter :M.Schultz

.|| Kunde :Bosch Datum :7.11.97
|| Schaltplan Nr.:23049 Pro jektname :BOSCH

::l" — Projcktangabon —

. Pro jektname
“H K:\QUELLENDIGINDIGINBOSCH . PAR
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4.2.3. Menl "Ausgangsname”

Es werden die Ausgangsbezeichnungen eingegeben. Im unteren Teil des Bildschirms wird die Nummer des
momentan angewahlten Ausgangs angezeigt.

DIGISOFT V3.50 (c)

| Ausgang 2
 Ausgang 3
|| Ausgang 4
|| Ausgang 5
|| Ausgang 6
il Ausgang ?
| Ausgang 8
|| Ausgang 9
|| Ausgang 16
|| Ausgang 11
I Ausgang 12
| Ausgang 13
|| Ausgang 14
|| Ausgang 15
|| Ausgang 16

|| Bezeichnung fir Ausgang Nr. 1
ESC = Zuriick

4.2.4. Menl "Totzeitkompensation"

Hier konnen die Totzeiten der ersten 16 Ausgénge eingegeben werden. Wird ein
CamCon 30/33 / CamCon 10 verwendet, ist nur der Wert fur den Kanal 1 von Bedeutung.

Ist im Meni "Anlagenparameter” das Feld "Totzeitkompensation und Nullpunktverschiebung" auf
programmabhénig geschaltet, so werden die Werte der Totzeitkompensation im Meni "Programm
eingeben" programmiert. Steht die Funktion "Totzeitkompensation programmabhéanig" im CamCon 60 nicht
zur Verfigung, werden die Daten des Programm Nr. 0 Ubertragen.

DIGISOFT V3.50 (c)

tion
Ausgang 1 Ausgang 9
Ausgang 2 Ausgang 10
Ausgang 3 Ausgang 11
Ausgang 4 Ausgang 12
Ausgang 5 Ausgang 13
Ausgang 6 0 ms Ausgang 14
Ausgang ? 0 us Ausgang 15
Ausgang 8 0 ms Ausgang 16
Partielle Totzeitkompensation: 6 keine
ESC = Zuriick

I Projektangabon —
;[ Maschine iTestprg fiir Digipico 8 Prg

i Kommission Bearbeiter
i Kunde H Datum H
|| Schaltplan Nr.: Pro jektname :PICO

Pro jektname

: I] K:\QUELLENDIGINDIGINPICO.PAR

4.2.5. Menl "Ausgangsselektierung"

In diesem Menu werden die Richtungen der Nocken programmiert.
IGISFT .59 D) -

————— usgangsselektierung ——————
1 Ausgang 1 -
2 Ausgang 2 .
3 Ausgang 3 .
4 Ausgang 4
5 Ausgang 5
6 Ausgang 6
7 Ausgang 7
8 Ausgang B
9 Ausgang 9

. 10 Ausgang 10
|| Maschine 11 Ausgang 11
. || Kommission|| 12 Ausgang 12
| Runde 13 Ausgang 13
|| schattpran|| 14 Ausgang 14
' 15 Ausgang 15

. 16 Ausgang 16 3
| xesqueLLes- Esc = zuriick :

--> Nocken wirkt nur abwarts
<-- Nocken wirkt nur aufwarts
<-- --> Nocken wirkt ab und aufwérts
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4.2.6. Menl "Sonderfunktion"

Wird beim Laden der Parameter festgestellt, daf3 die Anlagenparameter bestimmte Informationen enthalten,
wird automatisch in die betreffende Sonderfunktion geschaltet. Ist eine der Sonderfunktionen
"Ausgangsunterdrickung" oder "Multiturnmode" eingeschaltet, so konnen Sie im Menu
"Anlagenparameter" die reelle Geberauflésung nicht mehr verandern.

DIGISOFT V3.50 (c)

. us

i Mul

. Hubhihensteue
i Abbruch

Pro jektangaben
[ Maschine iTestprg fiir Digipico 8 Prg

[ Kommission Bearbeiter
i Kunde H Datum H
|| Schaltplan Nr.: Pro jektname :PICO

Pro jektname

IH K:N\QUELLENDIGINDIGINPICO.PAR

4.2.6.1. Sonderfunktion "Ausgangsunterdrickung" (nur bei Firma Bosch)

Dieser Menupunkt kann nur in Verbindung mit einer Sondersoftware des CamCon 60 verwendet werden.
Wird hier eine Turnanzahl ungleich O eingegeben, schaltet sich der Modus "Ausgangsunterdriickung" ein.
Uber die Pfeiltasten kann nun der Ausgang in einem bestimmten Turn durch Eingabe von '0" oder "1" ein-
oder ausgeschaltet werden (0 = AUS, 1 = EIN).

4.2.6.2. Sonderfunktion "Multiturnbetrieb” (nur bei Firma Bosch)

Dieser Menupunkt kann nur in Verbindung mit einer Sondersoftware des CamCon 60 verwendet werden.

Im Unterment "Ausgangszuordnung" kdnnen die Ausgange in den Multi- oder Singleturn-Modus geschaltet
werden.

Im Untermeni "Programmzuordnung" werden die Programme mit der Getriebezuordnung versehen.

Beim Ausschalten des Multiturnbetriebs wird zur Sicherheit noch eine Abfrage vorgenommen, bevor die
Daten geldscht werden.

4.2.6.3. Sonderfunktion "Hubhthensteuerung" (nur bei Firma Bruderer)

Dieser Menupunkt kann nur in Verbindung mit einer Sondersoftware des CamCon 60 verwendet werden.

Im Unterment "Hubhdhensteuerung" werden die Daten zum Steuern einer Differenzwegpresse eingegeben.
Wird im Feld "Hubhdhen Maximum" ein Wert ungleich 0 eingegeben, schaltet sich der Modus
"Hubhdhensteuerung" ein. Ausgeschaltet wird die Hubhohensteuerung durch Eingabe von 0 im Feld
"Hubhdhen Maximum". Die Hubh&he kann fur jedes Programm getrennt eingestellt werden.
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4.2.7. Menl "Programm eingeben"

In diesem Menl kann man die Programme des CamCon 60 eingeben oder veréandern. Angezeigt wird in
dem oberen Feld die aktuelle Programmnummer und die Anzahl der noch zur Verfuigung stehenden Nocken.
Alle anderen Anzeigen dienen nur als Hilfe beim Programmieren.

g

F1 FzZ Freie Nocken : 1165 ESC
PRG Ausgangsnane i Progrann Nr. : 8 Zuriick
l Ausgang

Z Ausgang 2

3 Ausgang

4 Ausgang

5 Ausgang

6 Ausgang

7 Ausgang

8 Ausgang

9 Ausgang

10 Ausgang keine Nocke

11 Ausgang keine Nocke

12 Ausgang keine Nocke

13 Ausgang keine Nocke

14 Ausgang keine Nocke

15 Ausgang keine Nocke

16 Ausgang keine Nocke
DEL INS Fo Ccu_urp CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Loschen Einfigen Kopieren Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -

Hier kénnen Uber die folgenden Funktionstasten die einzelnen Punkte eingestellt werden:

- F2:  Eingabe des Namens fiir einen bestimmten Ausgang

- F3:  Nockeneinschaltpunkt verandern oder wenn noch kein Nocken angelegt war, einen neuen
Nocken eingeben

- F4:  Nockenausschaltpunkt verandern oder wenn noch kein Nocken angelegt war, einen neuen
Nocken eingeben.

- F5:  Ausgang kopieren

- F6:  Automatische Nockenprogrammierung fir den angewéhlten Ausgang.

- INS oder EINFG.: Einfugen eines neuen Nocken auf einer Nockenbahn.

- DEL oder ENTF.: Loschen einer ganzen Nockenbahn = Ausgang.

Uber die Cursortasten kénnen die Ausginge oder die Nocken angewahlt werden. Ein bestimmter Ausgang
kann durch Direkteingabe der Nummer angewéahlt werden.
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4.2.7.1. Automatische Programmierung von Nocken

Durch Driicken der Taste F6 wird die Nockenprogrammierungsfunktionen aufgerufen (siehe Abbildung
unten).

LRGN TS & L R ——

rogramneingabe

F1 FzZ F3 F4 Freie Nocken : 1165 ESC
PRG Ausgangsnane Ein Aus Progrann Nr. : 8 Zuriick
1 Ausgang 3

2 Ausgang

3 Ausgang

4 Ausgang

5 Ausgang

6 Ausgang Ausgang : 1 Programieren
7 Ausgang Nockenlange : 18.0
8 Ausgang startpunkt :[NEE
9 Ausgang Endepunkt 360
10 Ausgang Offset : 18.0
ESC =

11 Ausgang = Zuriick

12 Ausgang keine Nocke

13 Ausgang keine Nocke

14 Ausgang keine Nocke

15 Ausgang keine Nocke

16 Ausgang keine Nocke

DEL INS Fo Ccu_urp CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Loschen Einfigen Kopieren Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -

Uber die Cursortasten wird ein Ausgang angewahlt und durch betéatigen der Taste F6 wird die Automatische
Programmierung gestartet. Zum Erzeugen der Nocken werden bestimmte Parameter benétigt:

1. Nockenlange: Hier wird die Léange der zu programmierenden Nocken eingetragen.

2. Startpunkt: Hier wird der erste Einschaltpunkt der zu programmierenden Nocken eingetragen.

3. Endepunkt: Hier wird ein Endepunkt eingetragen, Uber welchen die Programmierung der Nocken
nicht hinausgeht.

4. Offset: Hier wird der Abstand vom Ausschaltpunkt der Nocken zum Einschaltpunkt der néachsten

Nocke eingetragen.

Durch das Betatigen der Taste ESC wird die Programmierung der Nocken nach einer vorherigen
Sicherheitsabfrage gestartet.

A Achtung: Im Speicher des CamCon 60 steht nur ein begrenzter Nockenspeicher je
Programm zur Verflgung. (z.B. ca. 200 Nocken im Gerat mit
Totzeitkompensation und ca. 600 Nocken im Gerat ohne Totzeitkompensation.
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4.2.7.2. Programmfunktionen

Durch Driicken der Taste F1 werden die "Programmfunktionen” aufgerufen (siehe Abbildung unten).

DIGISOFT VU3.44 (c)

Programneingabe
F4 Freie Nocken : 1165 ESC
Ausgangsnane Ein Aus Progrann Nr. : 8 Zuriick
Ausgang
Ausgang 6
Ausgang
Ausgang Progranm Funktionen
Ausgang
Ausgang Totzeitkompensation
Ausgang Progrann Liste
Ausgang Programnn loschen
Ausgang Progrann Lauflicht
Ausgang Progrann 6-GHG,2
Ausgang Progrann Binar-Code
Ausgang Progrann Gray-Code
Ausgang zuriick
Ausgang
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
DEL INS Fo Ccu_urp CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Loschen Einfigen Kopieren Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -

4.2.7.2.1. Programm anwéahlen

Nach Anwahl der gewunschten Programmnummer, wird mit der Taste "ENTER" das Programm angewahlt
(siehe Abbildung).

DIGISOFT VU3.44 (c)

Programmneingabe — 1
Programm anuihlen

Freie Nocken : 1165
[PRG LEN PRG LEN PRG LEN PRG LEN PRG LEN PRG LEN PRG LEN PRG LE
3z= 48= b4= go= 96= -- 112= -

0=180 16 - = =

4.2.7.2.2. Totzeitkompensation

Ist im Meni "Anlagenparameter” das Feld "Totzeitkompensation und Nullpunktverschiebung" auf
programmabhénig geschaltet, so werden hier die Werte der Totzeitkompensation und der
Nullpunktverschiebung fir jedes Programm individuell eingegeben (siehe Abbildung).

DIGISOFT VU3.44 (c)

Programmneingabe
Totzeitk tion
Ausgang ns Ausgang
Ausgang 2 ns Ausgang
Ausgang Ausgang
Ausgang Ausgang
Ausgang Ausgang
Ausgang Ausgang
Ausgang Ausgang
Ausgang Ausgang
Partielle Totzeitkompensation: 9 keine
ESC = Zuriick
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
Ausgang keine Nocke
DEL INS Fo Ccu_urp CU_DOWN CU_RIGHT CU_LEFT
Loschen Einfigen Kopieren Kanal - Kanal + Nocke + Nocke -
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4.2.7.3. Programm Liste

In diesem Menl werden die Programme und deren Lange angezeigt. Desweiteren besteht hier die
Mdglichkeit, Programme zu léschen und zu kopieren (siehe Abbildung).

L) R STEL S TS L O —

e
Programn Liste

PRG_LEN
96= —-

- Liste der vorhandenen Programme mit Gré3e des Programms.

- Anwahl durch Betéatigen von "ENTER" auf der entsprechenden Programmnummer.
- Léschen eines Programms mit der Taste "DEL" oder "ENTF."

- Kopieren eines Programms mit der Taste "INS" oder "EINFG."

4.2.7.4. Programm |I6schen

Durch Dricken der "ENTER" Taste auf dem entsprechenden Menlpunkt kann das Programm geldscht
werden.

4.2.7.5. Programm "Lauflicht"

Erzeugt ein Lauflicht im aktuellen Programm.

4.2.7.6. Programm 0-GWG/2:

Setzt alle Ausgange von 0 bis zur Halfte der gewtinschten Geberauflésung im aktuellen Programm.
4.2.7.7. Programm Gray-Code:

Erzeugt ein Gray-Code im aktuellen Programm.

A Achtung: Diese Funktionen lI8schen alle anderen Nocken im aktuellen Programm !

4.2.7.8. Zurick

Durch Anwéhlen dieses Menlpunktes gelangt man wieder zum Menipunkt "Programm eingeben".
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4.2.8. Menu "Drucken"

Wurden die Daten des Projektes im Offlinemenli geéndert, so wird zum Speichern des Projektes
aufgefordert.
Durch Eingabe von "ESC" kann jeder Druckvorgang abgebrochen werden.

Drucken Anlagenparaneter
Drucken Programn
Drucken Grafik
Blattlange

Printer Schnittstelle
Projektnane eingeben

zun Hauptmenue

— "Projektangaben

Maschine 108-15-1991
Konnission '9.0.15.19.99 Bearbeiter
Kunde M

Schaltplan Nr.:05.10.1991 Projektname

:Muster Datun

Pro jektnane
F:NQUELLENDIG IND IGINNONAME . PAR

4.2.8.1. Drucken "Alles"

Es werden die Anlagenparameter und alle Programme des aktuellen Projektes auf dem Drucker
ausgegeben.

4.2.8.2. Drucken "Anlagenparameter"

Es werden die Anlagenparameter des aktuellen Projektes auf den Drucker ausgegeben.

4.2.8.3. Drucken "Programm"”

Es wird nach der Nummer des Programms gefragt, welches ausgedruckt werden soll.

4.2.8.4. Drucken "Grafik"

Es wird nach der Nummer des Programms gefragt, welches als Textgrafik ausgedruckt werden soll.
Zusétzlich wird gefragt, ob:

- der Drucker die Blockgrafik von IBM unterstitzt

- die Grafik mit jedem mdglichen Istwert gedruckt werden soll
- zwischen den Seiten ein Vorschub mit Seitennummer erfolgen soll.

Achtung: Bei einer Auflésung von 2048 Schritten werden bei jedem mdoglichen Istwert ca. 30
Seiten Papier benétigt.

4.2.8.5. Blattlange

Hier wird die Léange des Blattes eingegeben, z.B. 72 Zeilen bei einer Texthéhe von 6 LPI.

4.2.8.6. Printerschnittstelle

Die Printerschnittstelle kann auf LPT1, 2 oder 3 eingestellt werden. Zusétzlich ist es mit der Einstellung "TO

DISK" mdglich, die Daten auf Diskette zu drucken. Es wird eine Datei mit dem Namen des Projekts und der
Endung ".PRN" angelegt.

A Achtunag: Ist der Druck auf Diskette beendet, so wird die Druckerschnittstelle auf LPT1
zuriickgestellt
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4.2.8.7. Projektname eingeben
Hier kann ein neues Projekt geladen werden.
4.2.8.8. Zuriick

Durch Wahlen dieses Menipunktes gelangt man wieder zuriick in das DIGISOFT Offline-Menl

4.2.9. Projekt laden

Wurden die Daten des Projektes geandert, so wird der Benutzer gefragt, ob das Projekt unter einem zu
wahlenden Namen gesichert werden oder ob es verloren gehen soll.
Anschlief3end wird zum Laden eines neuen Projektes aufgefordert.

4.2.10. Projekt sichern

Die Daten werden unter einem zu wahlenden Namen gesichert.

A Achtung:  Wurde beim Laden ein Fehler in einem Programm festgestellt und ist mit dem
Laden nicht fortgefahren worden, so werden beim Sichern die im Speicher nicht

vorhandenen Programme auf der Diskette geldscht. Bewult geldschte
Programme im Speicher werden auch auf Diskette geldscht
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4.3. DIGISOFT Dateniibertragung fiir CamCon 60

Wahlt man aus dem Hauptmeni DIGISOFT den Bereich Datenlibertragung, dann kénnen Daten direkt Uber
dem PC gelesen oder Uibertragen werden. Voraussetzung ist dabei, daf3 ein CamCon 60 angeschlossen ist.

DIGISOFT V3.50 (c)

DIGISOFT DATENUBERTRAGUNG filr CamCon 60,70

Llc Dat CamCon sen | camCon -> PC
Alle Dat amCon agen PC -> CamCon
Anlagenparameter aus CamCon auslesen || camCon -> PC
Anlagenparameter in CamCon Ubertragen || Pc -> camcon
Einzelne Programme aus CamCon auslesen || camcon -> PC
Einzelne Programme in CamCon ibertragen | Pc -> camCon
Unit- en | umit me.: 1
m Hauptmen '

[ K:NQUELLENDIGINDIGINPICD.PAR

4.3.1. Alle Daten aus CamCon 60 auslesen

Nach der Wahl des Projektnamens werden alle Daten des CamCon 60 auf die Diskette abgespeichert.
Wenn in den Parametern des CamCon 60 ein Projektname festgestellt wird, der von dem eingegebenen
verschieden ist, wird nachgefragt, ob der Projektname Ubernommen werden soll. Programme, die im
CamCon 60 nicht vorhanden sind, aber auf Diskette angelegt waren, werden geldscht.

4.3.2. Alle Daten in CamCon 60 Ubertragen

Nach der Wahl des Projektnamens werden alle Daten des CamCon 60 von Diskette in das CamCon 60
Ubertragen. Programme, die im CamCon 60 schon vorhanden waren, werden Uberschrieben. Programme,
die im CamCon 60 vorhanden sind und nicht Ubertragen werden, werden nicht geldscht, kénnen aber durch
Parameteranderungen verandert werden.

4.3.3. Anlagenparameter aus CamCon 60 auslesen

Hier kénnen nur die Anlagenparameter aus dem CamCon 60 gelesen werden.

4.3.4. Anlagenparameter in CamCon 60 Ubertragen

Hier kénnen nur die Anlagenparameter aus dem CamCon 60 Ubertragen werden.

4.3.5. Einzelne Programme aus CamCon 60 auslesen

Es wird ein bestimmtes Programm aus CamCon 60 ausgelesen, hierzu werden die Anlagenparameter des
CamCon 60 verwendet.

4.3.6. Einzelne Programme in CamCon 60 Ubertragen

Es wird ein bestimmtes Programm in CamCon 60 Ubertragen, hierzu werden die Anlagenparameter des
CamCon 60 verwendet.

4.3.7. Unithummer eingeben
Hier kann die Unithummer, mit der Kontakt aufgenommen werden soll, eingegeben werden. Dies ist im

Betrieb von Mehrachssystemen wichtig, oder wenn am CamCon 60 eine andere Unit-Nr. eingestellt worden
ist.
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4.4, DIGISOFT Datenlbertragung fir CamCon 30/33 / CamCon 10

Wahlt man aus dem Hauptmeni DIGISOFT den Bereich Datenlibertragung, dann kénnen Daten direkt Uber
den PC gelesen oder Ubertragen werden. Voraussetzung ist, da ein CamCon 30/33 / CamCon 10
angeschlossen ist.

DIGISOFT V3.50 (c)

|| camCon 16,30-33 ->PC
¢|| PC-> CamCon 16,30,33
|| PC-> CamCon 18,30.33
|| Frojekt :PICO

4.4.1. Daten aus CamCon 30/33/ CamCon 10 auslesen

Nach der Wahl des Projektnamens werden alle Daten des CamCon 30/33 / CamCon 10 auf die Diskette
abgespeichert.

4.4.2. Daten in CamCon 30/33/ CamCon 10 Ubertragen

Nach der Wahl des Projektnamens werden alle Daten von Diskette in das CamCon 30/33 / CamCon 10
Ubertragen.

4.4.3. Daten in CamCon 30/33/ CamCon 10 I6schen
Nach dem Bestétigen der Sicherheitsabfrage werden alle Daten im CamCon 30/33 / CamCon 10 geldscht.
A Achtung: Die reelle Geberauflosung des CamCon 30/33 / CamCon 10 kann nicht von

DIGISOFT aus verstellt werden, sie muf3 aber mit der im CamCon 30/33 /
CamCon 10 vorhandenen Ubereinstimmen.
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4.5. Systemeinstellung

In diesem Menipunkt kénnen die Schnittstellen, die Bildschirmfarbe sowie die Sprache eingestellt werden.
Diese Parameter werden beim Verlassen des Programms gespeichert.

DIGISOFT V3.50 (c)

4.5.1. Serielle Schnittstelle

Durch Driicken der Taste "ENTER" kann man die Einstellung der seriellen Schnittstelle &ndern (COM1, 2, 3,
4).

Welche Schnittstelle ist angeschlossen 7

COW Z(|COM 3{)COH 4

Die serielle Schnittstelle muf3 dabei folgendermaf3en eingestellt sein:

- COM1 auf &3F8 Int = IRQ4
- COM2 auf &2F8 Int = IRQ3
- COM3 auf &3ES8 Int = IRQ4
- COM4 auf &2E8 Int = IRQ3
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4.5.2. Printerschnittstelle

Hier wird die angeschlossene Printerschnittstelle eingestellt (LPT1, 2, 3 oder DISK.).

Printer angeschlossen an ?

INgul| LPT 2 ([ LPT 3 ||T0 DISK

4.5.3. Textfarbe

Einstellung der 16 verschiedenen Textfarben.

Textfarbe
Schwuar=
Blauw
Gl
Cyan
Rot
Magenta
Brauwn
Hellgrauwu
Dunkelgran
Hellbhlan
Hel lgyruwn
Hellcyan
Hellrot
Hellmagenta
Ce lbx

4.5.4. Hintergrundfarbe

Einstellung der 8 verschiedenen Hintergrundfarben.

Hintergrundfarbe
Blau
Griun
Cyan
Hot
Magenta
Braun
Hellgrauwn

4.5.5. Sprache

Einstellung der Sprache Englisch, Deutsch oder Franzosisch.

sprache

Deutsch |[pPulgSsdm||Francais
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5. Datenformat der abgespeicherten Programme und Anlagenparameter

Die Daten liegen im ASCII-Format vor und kénnen mit jedem Texteditor oder Textverarbeitungssystem im
ASCII-Modus verandert werden.

Das Datenformat ab der Version 2.0 ist gedndert gegentiber der Version 1.2 oder frilheren Versionen.

Zum Anpassen alteren Parameterfiles wird das Programm KONVERT verwendet.

Die Anlagenparameter des CamCon werden mit dem Projektnamen vorausgehend und der Erweiterung
".PAR" gespeichert.

Die Programme des CamCon werden mit dem Projekthamen und der Programmnumer als Erweiterung
abgespeichert.

Beispiel: Projektname war "PRESSE"

Erzeugt werden die Files:

- PRESSE.PAR enthalt die Anlagenparameter
- PRESSE.001 ist das Programm Nr. 1

- PRESSE.007 ist das Programm Nr. 7

- PRESSE.112 ist das Programm Nr. 112

6. Anderung der Software im DIGISOFT nach Version 3.50

Diese Bedienungsanleitung entspricht dem Softwarestand der Version 3.50.

Von der Version 3.20 zur Version 3.43 wurde eine zuséatzliche Sprache eingefligt, sowie zwei Fehler bei der
Datenubertragung entfernt.

In der Version 3.44 wurde im Programmiermenu durch Betétigen der Taste F6 eine automatische
Nockenprogrammierung eingefihrt.

Die Version 3.50 schlief3t jetzt die Programmierung des DC33 mit ein.

Bei weiteren Anderungen der Software werden diese hier vermerkt.
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